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1.全日本学生フォーミュラ大会の紹介全日本学生フォーミュラ大会の紹介全日本学生フォーミュラ大会の紹介全日本学生フォーミュラ大会の紹介 

 

1-1 大会概要大会概要大会概要大会概要 

全日本学生フォーミュラ大会は、全日本学生フォーミュラ大会は、全日本学生フォーミュラ大会は、全日本学生フォーミュラ大会は、日本の自動車産業の発展に寄与するための、学生の日本の自動車産業の発展に寄与するための、学生の日本の自動車産業の発展に寄与するための、学生の日本の自動車産業の発展に寄与するための、学生の

「ものづくり育成の場」としてスタートした「学生が自分たちで企画・設計・製作する「ものづくり育成の場」としてスタートした「学生が自分たちで企画・設計・製作する「ものづくり育成の場」としてスタートした「学生が自分たちで企画・設計・製作する「ものづくり育成の場」としてスタートした「学生が自分たちで企画・設計・製作する

車両による競技会」です。学生の自主的なものづくりの総合能力を養成し、将来の自動車両による競技会」です。学生の自主的なものづくりの総合能力を養成し、将来の自動車両による競技会」です。学生の自主的なものづくりの総合能力を養成し、将来の自動車両による競技会」です。学生の自主的なものづくりの総合能力を養成し、将来の自動

車産業を担う人材を育てるための公益活動と位置づけられています。この大会は、教室車産業を担う人材を育てるための公益活動と位置づけられています。この大会は、教室車産業を担う人材を育てるための公益活動と位置づけられています。この大会は、教室車産業を担う人材を育てるための公益活動と位置づけられています。この大会は、教室

の中だけでは優秀なエンジニアが育たないことにいち早く気づいた米国がの中だけでは優秀なエンジニアが育たないことにいち早く気づいた米国がの中だけでは優秀なエンジニアが育たないことにいち早く気づいた米国がの中だけでは優秀なエンジニアが育たないことにいち早く気づいた米国が1981年から年から年から年から

「ものつくりによる実践的な学生教育プログラム」として「ものつくりによる実践的な学生教育プログラム」として「ものつくりによる実践的な学生教育プログラム」として「ものつくりによる実践的な学生教育プログラム」として Formula SAE® （（（（SAE 

International 主催）を開催しました。これにならって、日主催）を開催しました。これにならって、日主催）を開催しました。これにならって、日主催）を開催しました。これにならって、日本でも本でも本でも本でも 2003 年より自動車技年より自動車技年より自動車技年より自動車技

術会主催で行われるようになりました。術会主催で行われるようになりました。術会主催で行われるようになりました。術会主催で行われるようになりました。 

    学生フォーミュラ大会では、学生自らが設計・製作を行ったマシンで、タイムアタッ学生フォーミュラ大会では、学生自らが設計・製作を行ったマシンで、タイムアタッ学生フォーミュラ大会では、学生自らが設計・製作を行ったマシンで、タイムアタッ学生フォーミュラ大会では、学生自らが設計・製作を行ったマシンで、タイムアタッ

ク競技や設計審査等でものづくりの総合力を競う大会であり、アマチュアサンデーレーク競技や設計審査等でものづくりの総合力を競う大会であり、アマチュアサンデーレーク競技や設計審査等でものづくりの総合力を競う大会であり、アマチュアサンデーレーク競技や設計審査等でものづくりの総合力を競う大会であり、アマチュアサンデーレー

サーに販売することを想定して車両を製作しています。したがって、加速性能・ブレーサーに販売することを想定して車両を製作しています。したがって、加速性能・ブレーサーに販売することを想定して車両を製作しています。したがって、加速性能・ブレーサーに販売することを想定して車両を製作しています。したがって、加速性能・ブレー

キ性能・操作性・耐久性等のレーシングカーとして走行性能が優れているだけではなく、キ性能・操作性・耐久性等のレーシングカーとして走行性能が優れているだけではなく、キ性能・操作性・耐久性等のレーシングカーとして走行性能が優れているだけではなく、キ性能・操作性・耐久性等のレーシングカーとして走行性能が優れているだけではなく、

試行錯誤した設計でのオリジナリティーやコスト管理での減価低減、及び商品性なども試行錯誤した設計でのオリジナリティーやコスト管理での減価低減、及び商品性なども試行錯誤した設計でのオリジナリティーやコスト管理での減価低減、及び商品性なども試行錯誤した設計でのオリジナリティーやコスト管理での減価低減、及び商品性なども

審査対象になります。また、これらのことを審査員に伝える審査対象になります。また、これらのことを審査員に伝える審査対象になります。また、これらのことを審査員に伝える審査対象になります。また、これらのことを審査員に伝えるためのプレゼンテーションためのプレゼンテーションためのプレゼンテーションためのプレゼンテーション

力も試されます。よって、学生にはマシンの開発計画の企画・設計・製作等のエンジニ力も試されます。よって、学生にはマシンの開発計画の企画・設計・製作等のエンジニ力も試されます。よって、学生にはマシンの開発計画の企画・設計・製作等のエンジニ力も試されます。よって、学生にはマシンの開発計画の企画・設計・製作等のエンジニ

アとしての経験はもとより広報・チームマネジメント・コスト管理等のものづくりを支アとしての経験はもとより広報・チームマネジメント・コスト管理等のものづくりを支アとしての経験はもとより広報・チームマネジメント・コスト管理等のものづくりを支アとしての経験はもとより広報・チームマネジメント・コスト管理等のものづくりを支

える部分までの広い知識を身に着けることが必要とされます。さらに、メンバー間のチえる部分までの広い知識を身に着けることが必要とされます。さらに、メンバー間のチえる部分までの広い知識を身に着けることが必要とされます。さらに、メンバー間のチえる部分までの広い知識を身に着けることが必要とされます。さらに、メンバー間のチ

ームワークやリーダーシップの発揮が必要不可欠であり、ものづくりを通じて大学のカームワークやリーダーシップの発揮が必要不可欠であり、ものづくりを通じて大学のカームワークやリーダーシップの発揮が必要不可欠であり、ものづくりを通じて大学のカームワークやリーダーシップの発揮が必要不可欠であり、ものづくりを通じて大学のカ

リキュラムでは培うことが難しい貴重な経験を得ることができます。リキュラムでは培うことが難しい貴重な経験を得ることができます。リキュラムでは培うことが難しい貴重な経験を得ることができます。リキュラムでは培うことが難しい貴重な経験を得ることができます。 

マシンはオープンホイールのフォーミュラカー形式で、マシンはオープンホイールのフォーミュラカー形式で、マシンはオープンホイールのフォーミュラカー形式で、マシンはオープンホイールのフォーミュラカー形式で、610cc 以下の以下の以下の以下の 4 サイクルエンサイクルエンサイクルエンサイクルエン

ジンジンジンジンという制限や安全性に関わる設計規定が定められていますが、設計の自由度は大きという制限や安全性に関わる設計規定が定められていますが、設計の自由度は大きという制限や安全性に関わる設計規定が定められていますが、設計の自由度は大きという制限や安全性に関わる設計規定が定められていますが、設計の自由度は大き

くなっています。多くの大学ではスチールスペースフレームで製作されたシャシーにスくなっています。多くの大学ではスチールスペースフレームで製作されたシャシーにスくなっています。多くの大学ではスチールスペースフレームで製作されたシャシーにスくなっています。多くの大学ではスチールスペースフレームで製作されたシャシーにス

ポーツバイク用のポーツバイク用のポーツバイク用のポーツバイク用の 600cc エンジンを搭載し、レース用のエンジンを搭載し、レース用のエンジンを搭載し、レース用のエンジンを搭載し、レース用のスリックタイヤスリックタイヤスリックタイヤスリックタイヤを履くマシンを履くマシンを履くマシンを履くマシン

が多く見られますが、単気筒エンジンを搭載するマシンやアルミハニカムモノコック、が多く見られますが、単気筒エンジンを搭載するマシンやアルミハニカムモノコック、が多く見られますが、単気筒エンジンを搭載するマシンやアルミハニカムモノコック、が多く見られますが、単気筒エンジンを搭載するマシンやアルミハニカムモノコック、

カーボンモノコックを採用するマシンも見られます。カーボンモノコックを採用するマシンも見られます。カーボンモノコックを採用するマシンも見られます。カーボンモノコックを採用するマシンも見られます。 

    また、多くの企業に大会をバックアップしていただいており、各種講座や製作の指導、また、多くの企業に大会をバックアップしていただいており、各種講座や製作の指導、また、多くの企業に大会をバックアップしていただいており、各種講座や製作の指導、また、多くの企業に大会をバックアップしていただいており、各種講座や製作の指導、

部品の提供などのご支援をいただいています。部品の提供などのご支援をいただいています。部品の提供などのご支援をいただいています。部品の提供などのご支援をいただいています。 
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1-2競技種目と得点競技種目と得点競技種目と得点競技種目と得点 

 大会で行われる競技は静的審査大会で行われる競技は静的審査大会で行われる競技は静的審査大会で行われる競技は静的審査と動的審査の二つに大別されます。静的審査では、製と動的審査の二つに大別されます。静的審査では、製と動的審査の二つに大別されます。静的審査では、製と動的審査の二つに大別されます。静的審査では、製

品としてマシンが審査されます。動的審査では、マシンの走行性能を審査されます品としてマシンが審査されます。動的審査では、マシンの走行性能を審査されます品としてマシンが審査されます。動的審査では、マシンの走行性能を審査されます品としてマシンが審査されます。動的審査では、マシンの走行性能を審査されます 

以下、競技および配点の詳細です。以下、競技および配点の詳細です。以下、競技および配点の詳細です。以下、競技および配点の詳細です。 

 

 

 

 

 競技概要競技概要競技概要競技概要 

車検車検車検車検 

車両の安全・設計要件の適合、ドライバーの車両の安全・設計要件の適合、ドライバーの車両の安全・設計要件の適合、ドライバーの車両の安全・設計要件の適合、ドライバーの 5 秒以内脱出、ブレーキ試験（秒以内脱出、ブレーキ試験（秒以内脱出、ブレーキ試験（秒以内脱出、ブレーキ試験（4 輪ロック）、輪ロック）、輪ロック）、輪ロック）、

騒音試験（所定の条件で排気音騒音試験（所定の条件で排気音騒音試験（所定の条件で排気音騒音試験（所定の条件で排気音 110dB 以下）、チルトテーブル試験（車両以下）、チルトテーブル試験（車両以下）、チルトテーブル試験（車両以下）、チルトテーブル試験（車両 45 度傾斜で燃料度傾斜で燃料度傾斜で燃料度傾斜で燃料

漏れ無し。ドライバー乗車し車両漏れ無し。ドライバー乗車し車両漏れ無し。ドライバー乗車し車両漏れ無し。ドライバー乗車し車両 60 度傾斜で転覆しない）度傾斜で転覆しない）度傾斜で転覆しない）度傾斜で転覆しない）    [ 配点配点配点配点:0 ]  

コストコストコストコスト 

予算とコストは、生産活動を行うにあたって考慮しなければならない重要な要素であるこ予算とコストは、生産活動を行うにあたって考慮しなければならない重要な要素であるこ予算とコストは、生産活動を行うにあたって考慮しなければならない重要な要素であるこ予算とコストは、生産活動を行うにあたって考慮しなければならない重要な要素であるこ

とを参加者に学ばせることがとを参加者に学ばせることがとを参加者に学ばせることがとを参加者に学ばせることが狙い。車両を見ながら事前に提出したコストレポートのコス狙い。車両を見ながら事前に提出したコストレポートのコス狙い。車両を見ながら事前に提出したコストレポートのコス狙い。車両を見ながら事前に提出したコストレポートのコス

ト精度、チームによる製造度合等を確認し、レポートのコストと車両との適合を審査する。ト精度、チームによる製造度合等を確認し、レポートのコストと車両との適合を審査する。ト精度、チームによる製造度合等を確認し、レポートのコストと車両との適合を審査する。ト精度、チームによる製造度合等を確認し、レポートのコストと車両との適合を審査する。

一般に購入品目となる一般に購入品目となる一般に購入品目となる一般に購入品目となる 2 項目について、部品製造プロセスなどの口頭試問を行い、それら項目について、部品製造プロセスなどの口頭試問を行い、それら項目について、部品製造プロセスなどの口頭試問を行い、それら項目について、部品製造プロセスなどの口頭試問を行い、それら

の知識・理解度を評価する。の知識・理解度を評価する。の知識・理解度を評価する。の知識・理解度を評価する。    [ 配点配点配点配点:100 ]  

プレゼンテーションプレゼンテーションプレゼンテーションプレゼンテーション 

学生のプレゼンテーション能力を評価することが狙い。プレゼンテーションは、『審査のコ学生のプレゼンテーション能力を評価することが狙い。プレゼンテーションは、『審査のコ学生のプレゼンテーション能力を評価することが狙い。プレゼンテーションは、『審査のコ学生のプレゼンテーション能力を評価することが狙い。プレゼンテーションは、『審査のコ

ンセプトに沿い、製造会社の役員に設計上の優れていることを確信させる』という仮想のンセプトに沿い、製造会社の役員に設計上の優れていることを確信させる』という仮想のンセプトに沿い、製造会社の役員に設計上の優れていることを確信させる』という仮想のンセプトに沿い、製造会社の役員に設計上の優れていることを確信させる』という仮想の

シチュエーションのもとで行う。シチュエーションのもとで行う。シチュエーションのもとで行う。シチュエーションのもとで行う。    [配点配点配点配点: 75 ]  

静
的
審
査

静
的
審
査

静
的
審
査

静
的
審
査
 

設計設計設計設計 

事前に提出した設計資料と車両をもとに、どのような技術を採用し、どのような工夫をし事前に提出した設計資料と車両をもとに、どのような技術を採用し、どのような工夫をし事前に提出した設計資料と車両をもとに、どのような技術を採用し、どのような工夫をし事前に提出した設計資料と車両をもとに、どのような技術を採用し、どのような工夫をし

ているか、またその採用した技術が市場性のある妥当なものかを評価する。具体的には、ているか、またその採用した技術が市場性のある妥当なものかを評価する。具体的には、ているか、またその採用した技術が市場性のある妥当なものかを評価する。具体的には、ているか、またその採用した技術が市場性のある妥当なものかを評価する。具体的には、

車体および構成部品の設計の適切さ、革新性、加工性、補修性、組立性などについて口頭車体および構成部品の設計の適切さ、革新性、加工性、補修性、組立性などについて口頭車体および構成部品の設計の適切さ、革新性、加工性、補修性、組立性などについて口頭車体および構成部品の設計の適切さ、革新性、加工性、補修性、組立性などについて口頭

試問する。試問する。試問する。試問する。    [ 配点配点配点配点:150 ]  

アクセラレーションアクセラレーションアクセラレーションアクセラレーション 
0-75m 加速。各チーム加速。各チーム加速。各チーム加速。各チーム 2 名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ 2 回、計回、計回、計回、計 4 回走行し、タイムを競う。回走行し、タイムを競う。回走行し、タイムを競う。回走行し、タイムを競う。    

[ 配点配点配点配点:75 ]  

スキッドパッドスキッドパッドスキッドパッドスキッドパッド 
8 の字コースによるコーナリング性能評価。各チームの字コースによるコーナリング性能評価。各チームの字コースによるコーナリング性能評価。各チームの字コースによるコーナリング性能評価。各チーム 2 名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ 2 回回回回、、、、

計計計計 4 回走行し、タイムを競う。回走行し、タイムを競う。回走行し、タイムを競う。回走行し、タイムを競う。    [配点配点配点配点: 50 ]  

オートクロスオートクロスオートクロスオートクロス 

直線・ターン・スラローム・シケインなどによる約直線・ターン・スラローム・シケインなどによる約直線・ターン・スラローム・シケインなどによる約直線・ターン・スラローム・シケインなどによる約 800m のコースをのコースをのコースをのコースを 2 周走行する。各チ周走行する。各チ周走行する。各チ周走行する。各チ

ームームームーム 2 名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ名のドライバーがそれぞれ 2 回、計回、計回、計回、計 4 回走行し、タイムを競う。エンデュランスは、回走行し、タイムを競う。エンデュランスは、回走行し、タイムを競う。エンデュランスは、回走行し、タイムを競う。エンデュランスは、

このオートクロスの早いチーム順に走行する。このオートクロスの早いチーム順に走行する。このオートクロスの早いチーム順に走行する。このオートクロスの早いチーム順に走行する。    [配点配点配点配点: 150 ]  

エンデュランスエンデュランスエンデュランスエンデュランス 
直線・ターン・スラローム・シケインなどによる周回路を約直線・ターン・スラローム・シケインなどによる周回路を約直線・ターン・スラローム・シケインなどによる周回路を約直線・ターン・スラローム・シケインなどによる周回路を約 22km 走行する。走行時間に走行する。走行時間に走行する。走行時間に走行する。走行時間に

よって車の全体性能と信頼性を評価する。よって車の全体性能と信頼性を評価する。よって車の全体性能と信頼性を評価する。よって車の全体性能と信頼性を評価する。    [ 配点配点配点配点:300 ]  

動
的
審
査

動
的
審
査

動
的
審
査

動
的
審
査
 

燃費燃費燃費燃費 耐久走行時の燃料消費量で評価する。耐久走行時の燃料消費量で評価する。耐久走行時の燃料消費量で評価する。耐久走行時の燃料消費量で評価する。    [配点配点配点配点: 100 ]  

合計合計合計合計 [ 各項目配点合計各項目配点合計各項目配点合計各項目配点合計:1000 ]  
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2.摂南大学全学フォーミュラプロジェクトの紹介摂南大学全学フォーミュラプロジェクトの紹介摂南大学全学フォーミュラプロジェクトの紹介摂南大学全学フォーミュラプロジェクトの紹介 

 

2-1    S-Racing の紹介の紹介の紹介の紹介 

「「「「Setsunan Univ. Formula Racing Team」（」（」（」（S-Racing）は、）は、）は、）は、2010 年に年に年に年に機械工機械工機械工機械工学学学学研究研究研究研究

部のメンバーを中部のメンバーを中部のメンバーを中部のメンバーを中心心心心に発に発に発に発足足足足した学生フォーミュラチームです。自動車技術会主催の「全した学生フォーミュラチームです。自動車技術会主催の「全した学生フォーミュラチームです。自動車技術会主催の「全した学生フォーミュラチームです。自動車技術会主催の「全

日本学生フォーミュラ大会」に日本学生フォーミュラ大会」に日本学生フォーミュラ大会」に日本学生フォーミュラ大会」に毎毎毎毎年年年年参参参参加し、総合優加し、総合優加し、総合優加し、総合優勝勝勝勝をををを目目目目指し活動しています。指し活動しています。指し活動しています。指し活動しています。普段普段普段普段のののの

大学生活では大学生活では大学生活では大学生活では体体体体験することのできない、製品開発か験することのできない、製品開発か験することのできない、製品開発か験することのできない、製品開発から販売ら販売ら販売ら販売戦略戦略戦略戦略までのものつくりのまでのものつくりのまでのものつくりのまでのものつくりの一連一連一連一連

のプログラムを経験することをのプログラムを経験することをのプログラムを経験することをのプログラムを経験することを目目目目的に、大学的に、大学的に、大学的に、大学 1 年生から大学年生から大学年生から大学年生から大学 3 年生まで年生まで年生まで年生まで約約約約 13名名名名のメンのメンのメンのメン

バーで大会バーで大会バーで大会バーで大会参参参参加に加に加に加に向向向向けマシン製作を行っています。けマシン製作を行っています。けマシン製作を行っています。けマシン製作を行っています。 

 

 

2-2 活動意義活動意義活動意義活動意義 

    学生フォーミュラでは、学生自身がフォーミュラマシンの開発を企画し、設計・製作・学生フォーミュラでは、学生自身がフォーミュラマシンの開発を企画し、設計・製作・学生フォーミュラでは、学生自身がフォーミュラマシンの開発を企画し、設計・製作・学生フォーミュラでは、学生自身がフォーミュラマシンの開発を企画し、設計・製作・

コスト分コスト分コスト分コスト分析析析析・販売・販売・販売・販売戦略戦略戦略戦略・プレゼンテーションを行い・プレゼンテーションを行い・プレゼンテーションを行い・プレゼンテーションを行いそそそその能力を競います。この大会では、の能力を競います。この大会では、の能力を競います。この大会では、の能力を競います。この大会では、

単にマシンの性能が単にマシンの性能が単にマシンの性能が単にマシンの性能が高高高高く、速く走れるマシンがく、速く走れるマシンがく、速く走れるマシンがく、速く走れるマシンが勝勝勝勝つわけではなく、マシン製作を通じてつわけではなく、マシン製作を通じてつわけではなく、マシン製作を通じてつわけではなく、マシン製作を通じて

ものづくりにおけるものづくりにおけるものづくりにおけるものづくりにおける様々様々様々様々な能力が多く試されます。また、車両開発から販売企画までのな能力が多く試されます。また、車両開発から販売企画までのな能力が多く試されます。また、車両開発から販売企画までのな能力が多く試されます。また、車両開発から販売企画までの

一連一連一連一連のプログラムをのプログラムをのプログラムをのプログラムを通じてものづくりにおける通じてものづくりにおける通じてものづくりにおける通じてものづくりにおける基礎基礎基礎基礎的な能力から的な能力から的な能力から的な能力から応応応応用的な能力までを用的な能力までを用的な能力までを用的な能力までを

養うことができます。マシン開発では、養うことができます。マシン開発では、養うことができます。マシン開発では、養うことができます。マシン開発では、機械機械機械機械力学・材力学・材力学・材力学・材料料料料力学・力学・力学・力学・流体流体流体流体力学・力学・力学・力学・熱熱熱熱力学・製力学・製力学・製力学・製図図図図

などなどなどなど工工工工学的知識を多く必要とし、学的知識を多く必要とし、学的知識を多く必要とし、学的知識を多く必要とし、普段普段普段普段のののの授授授授業で学業で学業で学業で学んんんんでいることとでいることとでいることとでいることと新新新新たに学たに学たに学たに学んんんんだことを実だことを実だことを実だことを実

際際際際にものづくりのにものづくりのにものづくりのにものづくりの現現現現場で場で場で場で使使使使い製品開発を行います。また、い製品開発を行います。また、い製品開発を行います。また、い製品開発を行います。また、CAD・・・・CAE 等で計等で計等で計等で計算上算上算上算上でのでのでのでの

シミュレーションだけではなく、実シミュレーションだけではなく、実シミュレーションだけではなく、実シミュレーションだけではなく、実際際際際ににににそそそそれを作り動作されを作り動作されを作り動作されを作り動作させせせせることで、学ることで、学ることで、学ることで、学んんんんだことをよだことをよだことをよだことをよ

り実践的に会得することができます。さらに、り実践的に会得することができます。さらに、り実践的に会得することができます。さらに、り実践的に会得することができます。さらに、工工工工学的知識の学的知識の学的知識の学的知識のほほほほかにも、かにも、かにも、かにも、一一一一年間でマシン年間でマシン年間でマシン年間でマシン

をををを完完完完成さ成さ成さ成させせせせるための企画力・経るための企画力・経るための企画力・経るための企画力・経費費費費をををを抑抑抑抑えるコスト管理能力・スえるコスト管理能力・スえるコスト管理能力・スえるコスト管理能力・スケケケケジュジュジュジュールをールをールをールを守守守守り計画通り計画通り計画通り計画通

りに活動できる実行力・静的審査におけるプレゼンテーション能力、チームをまとめるりに活動できる実行力・静的審査におけるプレゼンテーション能力、チームをまとめるりに活動できる実行力・静的審査におけるプレゼンテーション能力、チームをまとめるりに活動できる実行力・静的審査におけるプレゼンテーション能力、チームをまとめる

統率統率統率統率力などが必要となります。このように、通力などが必要となります。このように、通力などが必要となります。このように、通力などが必要となります。このように、通常常常常の大学カリキュラムではの大学カリキュラムではの大学カリキュラムではの大学カリキュラムでは体体体体験できない験できない験できない験できない

実践的な実践的な実践的な実践的な体体体体験をすることでものづくりに必要とされるスキルを身に験をすることでものづくりに必要とされるスキルを身に験をすることでものづくりに必要とされるスキルを身に験をすることでものづくりに必要とされるスキルを身に付付付付けることができけることができけることができけることができ

ます。ます。ます。ます。 

 

 

1-3 活動場所活動場所活動場所活動場所 

 活動場活動場活動場活動場所所所所は、テクノは、テクノは、テクノは、テクノセセセセンターからンターからンターからンターから貸貸貸貸していただいているしていただいているしていただいているしていただいている 8号館裏号館裏号館裏号館裏の材の材の材の材料庫料庫料庫料庫とととと 8号館号館号館号館 1

階階階階テクノテクノテクノテクノセセセセンターを中ンターを中ンターを中ンターを中心心心心に活動しています。また、ミーティングや設計のためにに活動しています。また、ミーティングや設計のためにに活動しています。また、ミーティングや設計のためにに活動しています。また、ミーティングや設計のために 1号号号号

館館館館 3階階階階の会の会の会の会議議議議室・ゼミ室、室・ゼミ室、室・ゼミ室、室・ゼミ室、圧縮圧縮圧縮圧縮実験のために実験のために実験のために実験のために１階１階１階１階実験室を実験室を実験室を実験室を使使使使わわわわせせせせていただいています。ていただいています。ていただいています。ていただいています。

設計設計設計設計などのデスクワークはなどのデスクワークはなどのデスクワークはなどのデスクワークは基基基基本材本材本材本材料庫料庫料庫料庫で行っています。各種部品加で行っています。各種部品加で行っています。各種部品加で行っています。各種部品加工工工工はテクノはテクノはテクノはテクノセセセセンターンターンターンター

のののの工工工工作作作作機械機械機械機械をををを使使使使わわわわせせせせていただき、技ていただき、技ていただき、技ていただき、技師師師師のののの先先先先生生生生方方方方に技術的ご指導をしてに技術的ご指導をしてに技術的ご指導をしてに技術的ご指導をして頂頂頂頂いています。いています。いています。いています。 
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3.昨年度までの活動報告昨年度までの活動報告昨年度までの活動報告昨年度までの活動報告 

3-1    2013 年度年度年度年度 S-Racing の活動報告と大会結果の活動報告と大会結果の活動報告と大会結果の活動報告と大会結果     

2013 年度も年度も年度も年度も前前前前年度と年度と年度と年度と同様同様同様同様に車に車に車に車検検検検を通を通を通を通過過過過することができすることができすることができすることができずずずず動的審査を動的審査を動的審査を動的審査を受受受受けることがでけることがでけることがでけることがで

ききききずずずず、静的審査の、静的審査の、静的審査の、静的審査のみみみみの点の点の点の点数数数数となり得点をとなり得点をとなり得点をとなり得点を伸ば伸ば伸ば伸ばすことができすことができすことができすことができずずずず 64 位と位と位と位と過去最過去最過去最過去最低の低の低の低の順順順順位に位に位に位に

なってしまいました。なってしまいました。なってしまいました。なってしまいました。問題問題問題問題は設計は設計は設計は設計班班班班がががが上手上手上手上手にににに機機機機能能能能せずせずせずせず、、、、期期期期日に日に日に日に決決決決まったことを行えていまったことを行えていまったことを行えていまったことを行えてい

ないというないというないというないという現状現状現状現状にありました。さらに、設計をにありました。さらに、設計をにありました。さらに、設計をにありました。さらに、設計を１１１１人で行う人で行う人で行う人で行う状況状況状況状況となってしまい、製作にとなってしまい、製作にとなってしまい、製作にとなってしまい、製作に

大きく大きく大きく大きく遅遅遅遅れをれをれをれを出出出出してしまいました。してしまいました。してしまいました。してしまいました。具体具体具体具体的にはフレームやハブ、アップライトなどの部的にはフレームやハブ、アップライトなどの部的にはフレームやハブ、アップライトなどの部的にはフレームやハブ、アップライトなどの部

品は品は品は品は２昨２昨２昨２昨年度と年度と年度と年度と比べ約２ヶ月完比べ約２ヶ月完比べ約２ヶ月完比べ約２ヶ月完成した日は早く、成した日は早く、成した日は早く、成した日は早く、初期初期初期初期のののの段階段階段階段階では設計では設計では設計では設計班班班班はははは上手上手上手上手くくくく機機機機能し能し能し能し

ていました。しかしていました。しかしていました。しかしていました。しかしそそそそのののの後後後後ののののAアームの製作はアームの製作はアームの製作はアームの製作は２昨２昨２昨２昨年度より年度より年度より年度より約１ヶ月約１ヶ月約１ヶ月約１ヶ月早い早い早い早い程程程程度となり、度となり、度となり、度となり、

燃料燃料燃料燃料タンクやサージタンクに関してはタンクやサージタンクに関してはタンクやサージタンクに関してはタンクやサージタンクに関しては約２ヶ月約２ヶ月約２ヶ月約２ヶ月のののの遅遅遅遅れとなってしまいました。れとなってしまいました。れとなってしまいました。れとなってしまいました。 

    大会には車両を大会には車両を大会には車両を大会には車両を持持持持って行き、って行き、って行き、って行き、車車車車検検検検をなをなをなをなんんんんとか通すことがとか通すことがとか通すことがとか通すことが出出出出来るようメンバーが来るようメンバーが来るようメンバーが来るようメンバーが一丸一丸一丸一丸

となり作業を行いましたが、となり作業を行いましたが、となり作業を行いましたが、となり作業を行いましたが、結果結果結果結果車車車車検検検検を行えるようなを行えるようなを行えるようなを行えるような段階段階段階段階にはにはにはには至至至至りまりまりまりませんせんせんせんでした。しかでした。しかでした。しかでした。しか

し販売し販売し販売し販売戦略戦略戦略戦略プレゼンテーションではプレゼンテーションではプレゼンテーションではプレゼンテーションでは過去最高過去最高過去最高過去最高となるとなるとなるとなる 40 位を位を位を位を記録記録記録記録し、コストレポートはし、コストレポートはし、コストレポートはし、コストレポートは

初初初初年度に年度に年度に年度に次ぐ次ぐ次ぐ次ぐ 37 位であり、位であり、位であり、位であり、今今今今年度どのようにすれ年度どのようにすれ年度どのようにすれ年度どのようにすればばばば静的審査で静的審査で静的審査で静的審査で高高高高得点を得点を得点を得点を取取取取れるのかとれるのかとれるのかとれるのかと

いういういういう明確明確明確明確なななな道標道標道標道標が見えた大会でもありました。が見えた大会でもありました。が見えた大会でもありました。が見えた大会でもありました。 

    この経験をこの経験をこの経験をこの経験を糧糧糧糧としてとしてとしてとして今今今今年度はジャンプアップを年度はジャンプアップを年度はジャンプアップを年度はジャンプアップを目目目目指します。指します。指します。指します。 

 

 

3-2    前年度マシンの紹介前年度マシンの紹介前年度マシンの紹介前年度マシンの紹介 

SR-KIZUNA-04 

――――マシンコンセプトマシンコンセプトマシンコンセプトマシンコンセプト―――― 

『コーナーを確実に曲がること『コーナーを確実に曲がること『コーナーを確実に曲がること『コーナーを確実に曲がること

のできるマシン』のできるマシン』のできるマシン』のできるマシン』 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

全長/全幅/全高 3200mm/1400mm/1230mm 

ホイールベース 1600mm 

前/後トレッド 1200mm/1200mm 

車重 300kg 

エンジン GSX-R600(K9) 

排気量 599cc 

最大出力 89.0kW/12,400rpm 

フレーム スチールスペースフレーム 

カウル FRP 

サスペンション 等長・平行ダブルウィッシュ

ボーン、プッシュロッド式 

ブレーキ 対向ピストンキャリパー 

デファレンシャル 機械式 LSD 

ホイール 13 inch 
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4.第第第第 12回大会活動計画回大会活動計画回大会活動計画回大会活動計画 

4-1    チーム体制チーム体制チーム体制チーム体制 

 現在現在現在現在３３３３名名名名のフのフのフのファァァァカルティアカルティアカルティアカルティアドドドドバイバイバイバイザザザザーのもと、ーのもと、ーのもと、ーのもと、合計合計合計合計 13名名名名のメンバーでのメンバーでのメンバーでのメンバーで活動していま活動していま活動していま活動していま

す。以下にす。以下にす。以下にす。以下に今今今今年度のチーム年度のチーム年度のチーム年度のチーム構構構構成を成を成を成を示示示示します。します。します。します。 

メンバーの学年別メンバーの学年別メンバーの学年別メンバーの学年別構構構構成成成成 

学年学年学年学年 学部学部学部学部 学学学学科科科科 人人人人数数数数 

理理理理工工工工学部学部学部学部 機械工機械工機械工機械工学学学学科科科科 3 
学部学部学部学部 2 年年年年 

経経経経営営営営学部学部学部学部 経経経経営営営営学学学学科科科科 1 

学部学部学部学部 1 年年年年 理理理理工工工工学部学部学部学部 機械工機械工機械工機械工学学学学科科科科 9 

 

フフフファァァァカルティアカルティアカルティアカルティアドドドドバイバイバイバイザザザザーーーー一覧一覧一覧一覧 

名前名前名前名前 所属所属所属所属 

堀江堀江堀江堀江    昌朗昌朗昌朗昌朗    准准准准教教教教授授授授 流体流体流体流体システムシステムシステムシステム工工工工学学学学研究研究研究研究室室室室 

丸山丸山丸山丸山    隆三隆三隆三隆三    技技技技師師師師 テクノテクノテクノテクノセセセセンターンターンターンター 

小川小川小川小川    直樹直樹直樹直樹    技技技技師師師師 テクノテクノテクノテクノセセセセンターンターンターンター 

 

メンバー配置（メンバー配置（メンバー配置（メンバー配置（2013/10月現在）月現在）月現在）月現在）
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4-2    コンセプトコンセプトコンセプトコンセプト 

  

4-2-1    チーム目標チーム目標チーム目標チーム目標 

 昨昨昨昨年度までは年度までは年度までは年度までは目標目標目標目標をををを言葉言葉言葉言葉でででで表現表現表現表現しており、全メンバーに静的種しており、全メンバーに静的種しており、全メンバーに静的種しており、全メンバーに静的種目目目目などのなどのなどのなどの目標目標目標目標をををを掲げ掲げ掲げ掲げてててて

おらおらおらおらずずずず、、、、良良良良い点い点い点い点数数数数をををを目目目目指指指指そそそそうという気うという気うという気うという気持持持持ちがちがちがちが足足足足りなかったとりなかったとりなかったとりなかったと感感感感じました。じました。じました。じました。そそそそこでこでこでこで今今今今年度年度年度年度

はチームはチームはチームはチーム内内内内でのでのでのでの目標目標目標目標をしっかりと定めるために各競技におけるをしっかりと定めるために各競技におけるをしっかりと定めるために各競技におけるをしっかりと定めるために各競技における明確明確明確明確なななな目標目標目標目標点点点点数数数数とととと目標目標目標目標

順順順順位を位を位を位を昨昨昨昨年度データと年度データと年度データと年度データと今今今今までの自チームの成までの自チームの成までの自チームの成までの自チームの成績績績績をもとに設定しました。をもとに設定しました。をもとに設定しました。をもとに設定しました。     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

総合総合総合総合

静的種目静的種目静的種目静的種目

販売戦略販売戦略販売戦略販売戦略プレゼンプレゼンプレゼンプレゼン コストレポートコストレポートコストレポートコストレポート デザインレポートデザインレポートデザインレポートデザインレポート

順位順位順位順位 点数点数点数点数 順位順位順位順位 点数点数点数点数 順位順位順位順位 点数点数点数点数 順位順位順位順位 点数点数点数点数

初年度初年度初年度初年度 56/7056/7056/7056/70 106 .2/1000106 .2/1000106 .2/1000106 .2/1000 44/7044/7044/7044/70 30/7530/7530/7530/75 33/7033/7033/7033/70 38 .2/10038 .2/10038 .2/10038 .2/100 59/7059/7059/7059/70 38/15038/15038/15038/150

2222年目年目年目年目 58/7558/7558/7558/75 88 .6/100088 .6/100088 .6/100088 .6/1000 57/7557/7557/7557/75 22 .5/7522 .5/7522 .5/7522 .5/75 48/7548/7548/7548/75 28 .1/10028 .1/10028 .1/10028 .1/100 55/7555/7555/7555/75 38/15038/15038/15038/150

3333年目年目年目年目 61/7261/7261/7261/72 83 .65/100083 .65/100083 .65/100083 .65/1000 52/7252/7252/7252/72 19.74/7519.74/7519.74/7519.74/75 50/7250/7250/7250/72 22.91/10022.91/10022.91/10022.91/100 56/7256/7256/7256/72 41/15041/15041/15041/150

4444年目年目年目年目 64/7764/7764/7764/77 76 .63/100076 .63/100076 .63/100076 .63/1000 40/7740/7740/7740/77 33.75/7533.75/7533.75/7533.75/75 37/7737/7737/7737/77 22.88/10022.88/10022.88/10022.88/100 70/7770/7770/7770/77 20/15020/15020/15020/150

今年度目標今年度目標今年度目標今年度目標 20/20/20/20/？？？？ 510/1000510/1000510/1000510/1000 3/3/3/3/？？？？ 68/7568/7568/7568/75 20/20/20/20/？？？？ 42/10042/10042/10042/100 30/30/30/30/？？？？ 70/15070/15070/15070/150

動的審査

動的審査動的審査

動的審査

スキッドパッド

スキッドパッドスキッドパッド

スキッドパッド アクセラレーション

アクセラレーションアクセラレーション

アクセラレーション オートクロス

オートクロスオートクロス

オートクロス エンデュランス

エンデュランスエンデュランス

エンデュランス 燃費

燃費燃費

燃費

順位

順位順位

順位 点数

点数点数

点数 順位

順位順位

順位 点数

点数点数

点数 順位

順位順位

順位 点数

点数点数

点数 順位

順位順位

順位 点数

点数点数

点数 順位

順位順位

順位 点数

点数点数

点数

-

--

-/70

/70/70

/70 -

--

-/50

/50/50

/50 -

--

-70

7070

70 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/70

/70/70

/70 -

--

-/150

/150/150

/150 -

--

-/70

/70/70

/70 -

--

-/300

/300/300

/300 -

--

-/70

/70/70

/70 -

--

-/100

/100/100

/100

-

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/50

/50/50

/50 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/150

/150/150

/150 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/300

/300/300

/300 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/100

/100/100

/100

-

--

-/72

/72/72

/72 -

--

-/50

/50/50

/50 -

--

-/72

/72/72

/72 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/72

/72/72

/72 -

--

-/150

/150/150

/150 -

--

-/72

/72/72

/72 -

--

-/300

/300/300

/300 -

--

-/72

/72/72

/72 -

--

-/100

/100/100

/100

-

--

-/77

/77/77

/77 -

--

-/50

/50/50

/50 -

--

-/77

/77/77

/77 -

--

-/75

/75/75

/75 -

--

-/77

/77/77

/77 -

--

-/150

/150/150

/150 -

--

-/77

/77/77

/77 -

--

-/300

/300/300

/300 -

--

-/77

/77/77

/77 -

--

-/100

/100/100

/100

30/

30/30/

30/？

？？

？ 15/50

15/5015/50

15/50 40/

40/40/

40/？

？？

？ 25/75

25/7525/75

25/75 40/

40/40/

40/？

？？

？ 85/150

85/15085/150

85/150 20/

20/20/

20/？

？？

？ 180/300

180/300180/300

180/300 30/

30/30/

30/？

？？

？ 25/100

25/10025/100

25/100

-

--

- 未出走

未出走未出走

未出走 今年度目標

今年度目標今年度目標

今年度目標
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 非常非常非常非常にににに見にくいデータとなってしまい見にくいデータとなってしまい見にくいデータとなってしまい見にくいデータとなってしまい申申申申しししし訳訳訳訳ありまありまありまありませんせんせんせんが、全が、全が、全が、全体体体体のののの目標獲目標獲目標獲目標獲得点得点得点得点数数数数をををを

510 点と定点と定点と定点と定め、総合め、総合め、総合め、総合 20 位を位を位を位を獲獲獲獲得し、ジャンプアップ得し、ジャンプアップ得し、ジャンプアップ得し、ジャンプアップ賞賞賞賞のののの獲獲獲獲得を得を得を得を視野視野視野視野にににに入入入入れて各種れて各種れて各種れて各種目目目目ごごごご

とのとのとのとの目標目標目標目標点点点点数数数数をををを目目目目指します。指します。指します。指します。具体具体具体具体的には静的審査では的には静的審査では的には静的審査では的には静的審査では販売販売販売販売戦略戦略戦略戦略プレゼンテーション、コプレゼンテーション、コプレゼンテーション、コプレゼンテーション、コ

ストレポート審査、デストレポート審査、デストレポート審査、デストレポート審査、デザザザザイン審査の全てにおいてイン審査の全てにおいてイン審査の全てにおいてイン審査の全てにおいて過去最高過去最高過去最高過去最高点点点点数数数数をををを出せ出せ出せ出せるようにるようにるようにるように努努努努力しま力しま力しま力しま

す。す。す。す。第第第第 11回回回回大会で大会で大会で大会で私私私私をををを始始始始め多くの下め多くの下め多くの下め多くの下級級級級生が静的審査を経験し、生が静的審査を経験し、生が静的審査を経験し、生が静的審査を経験し、そそそそのノのノのノのノウウウウハハハハウウウウもしっかもしっかもしっかもしっか

りとしたものがあり、必りとしたものがあり、必りとしたものがあり、必りとしたものがあり、必ず良ず良ず良ず良いいいい結果結果結果結果をををを残せ残せ残せ残せるものとるものとるものとるものと考考考考えております。また動的審査におえております。また動的審査におえております。また動的審査におえております。また動的審査にお

いてはいてはいてはいては 1 度も度も度も度も出出出出場したことがなく、場したことがなく、場したことがなく、場したことがなく、未未未未知知知知数数数数ですが、ですが、ですが、ですが、第第第第 11回回回回大会の大会の大会の大会の結果結果結果結果をををを参考参考参考参考に、エンに、エンに、エンに、エン

デュランス以デュランス以デュランス以デュランス以外外外外の競技ではクリアできるであの競技ではクリアできるであの競技ではクリアできるであの競技ではクリアできるであろろろろうううう順順順順位を位を位を位を模索模索模索模索し、エンデュランスに関しし、エンデュランスに関しし、エンデュランスに関しし、エンデュランスに関し

てはてはてはては完完完完走したチームの中で走したチームの中で走したチームの中で走したチームの中で最最最最下位であったチームを下位であったチームを下位であったチームを下位であったチームを参考参考参考参考にしました。このにしました。このにしました。このにしました。この目標目標目標目標をををを逆算逆算逆算逆算し、し、し、し、

総合した総合した総合した総合した結果結果結果結果、総合、総合、総合、総合 20 位という位という位という位という目標目標目標目標となりました。となりました。となりました。となりました。 

 

 

 

4-2-2    チームコンセプトチームコンセプトチームコンセプトチームコンセプト 

S-Racing は、「は、「は、「は、「明明明明るく、るく、るく、るく、楽楽楽楽しくしくしくしく」をチームコン」をチームコン」をチームコン」をチームコンセセセセプトに定めマシン開発を行っていまプトに定めマシン開発を行っていまプトに定めマシン開発を行っていまプトに定めマシン開発を行っていま

す。す。す。す。経経経経営営営営学学学学者者者者であるテイラーのであるテイラーのであるテイラーのであるテイラーの科科科科学的管理学的管理学的管理学的管理法法法法のののの考考考考えのもとに、えのもとに、えのもとに、えのもとに、良良良良いチームのいチームのいチームのいチームの雰囲雰囲雰囲雰囲気作り気作り気作り気作り

に重点を置き、に重点を置き、に重点を置き、に重点を置き、例例例例年年年年厳厳厳厳しかったしかったしかったしかった先輩方先輩方先輩方先輩方をををを反面反面反面反面教教教教師師師師としてとしてとしてとして新新新新しいチーム作りを行います。しいチーム作りを行います。しいチーム作りを行います。しいチーム作りを行います。

また、実また、実また、実また、実際際際際にににに目目目目指す車両としては、指す車両としては、指す車両としては、指す車両としては、アマチュアサンデーレーサーをターアマチュアサンデーレーサーをターアマチュアサンデーレーサーをターアマチュアサンデーレーサーをターゲゲゲゲットにマシンットにマシンットにマシンットにマシン

を販を販を販を販売することを想定して、サーキット走行を売することを想定して、サーキット走行を売することを想定して、サーキット走行を売することを想定して、サーキット走行を最最最最大限に大限に大限に大限に楽楽楽楽しめるフォーミュラマシンをしめるフォーミュラマシンをしめるフォーミュラマシンをしめるフォーミュラマシンを

提供したいと提供したいと提供したいと提供したいと考考考考えています。えています。えています。えています。S-Racing では、では、では、では、様々様々様々様々なコーナーをなコーナーをなコーナーをなコーナーを楽楽楽楽しめるようにしめるようにしめるようにしめるように高高高高いハいハいハいハ

ンンンンドドドドリング性能とリング性能とリング性能とリング性能と故障故障故障故障などのトラブルなく走行をなどのトラブルなく走行をなどのトラブルなく走行をなどのトラブルなく走行を楽楽楽楽しめるしめるしめるしめる高高高高い耐久性を実い耐久性を実い耐久性を実い耐久性を実現現現現ささささせせせせるマるマるマるマ

シン開発を行っていきます。シン開発を行っていきます。シン開発を行っていきます。シン開発を行っていきます。また、また、また、また、昨昨昨昨年度の年度の年度の年度の KIZUNA-04最最最最大の大の大の大の特徴特徴特徴特徴であったであったであったであった 1パパパパーーーー

ツでの多ツでの多ツでの多ツでの多彩彩彩彩なななな調整調整調整調整を可能としたを可能としたを可能としたを可能とした機構機構機構機構をををを取取取取りりりり入入入入れます。れます。れます。れます。 

 

4-2-3    マシンコンセプトマシンコンセプトマシンコンセプトマシンコンセプト 

『『『『加工のしやすさ、整備性の追求加工のしやすさ、整備性の追求加工のしやすさ、整備性の追求加工のしやすさ、整備性の追求』』』』 
    昨昨昨昨年度の車年度の車年度の車年度の車体体体体は性能としてはは性能としてはは性能としてはは性能としては素晴素晴素晴素晴らしいらしいらしいらしい出出出出来来来来栄栄栄栄えであったと自えであったと自えであったと自えであったと自負負負負しております。ししております。ししております。ししております。し

かしかしかしかしようやく身についてきたノようやく身についてきたノようやく身についてきたノようやく身についてきたノウウウウハハハハウウウウも大会に間に合わも大会に間に合わも大会に間に合わも大会に間に合わせせせせることがることがることがることが出出出出来なけれ来なけれ来なけれ来なければ意味ば意味ば意味ば意味

がががが無無無無いとメンバーはいとメンバーはいとメンバーはいとメンバーは考考考考えており、また大会でえており、また大会でえており、また大会でえており、また大会で整備整備整備整備を行う場を行う場を行う場を行う場面面面面がががが例例例例年多く見られます。年多く見られます。年多く見られます。年多く見られます。そそそそ

こで本年度のこで本年度のこで本年度のこで本年度の目標目標目標目標であるであるであるである 20位を位を位を位を目目目目指す指す指す指す上上上上で必要不可欠であるのがエンデュランスをで必要不可欠であるのがエンデュランスをで必要不可欠であるのがエンデュランスをで必要不可欠であるのがエンデュランスを完完完完

走することです。走することです。走することです。走することです。そそそそこで大会にこで大会にこで大会にこで大会に確確確確実に間に合わ実に間に合わ実に間に合わ実に間に合わせせせせることができるマシン製作と大会でることができるマシン製作と大会でることができるマシン製作と大会でることができるマシン製作と大会で臨臨臨臨

機応変機応変機応変機応変に対に対に対に対応応応応できるようこのコンできるようこのコンできるようこのコンできるようこのコンセセセセプトをマシンコンプトをマシンコンプトをマシンコンプトをマシンコンセセセセプトに定めました。プトに定めました。プトに定めました。プトに定めました。 

またまたまたまた上記上記上記上記のコンのコンのコンのコンセセセセプト以プト以プト以プト以外外外外に、に、に、に、パパパパーツごとにーツごとにーツごとにーツごとに責任者責任者責任者責任者をををを決決決決め、め、め、め、そそそそれれれれぞぞぞぞれどのようなものれどのようなものれどのようなものれどのようなもの

をををを目目目目指していくのかを指していくのかを指していくのかを指していくのかを考考考考え、え、え、え、決決決決定さ定さ定さ定させせせせるようにしました。るようにしました。るようにしました。るようにしました。 
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・・・・駆駆駆駆動動動動系『系『系『系『伝伝伝伝達達達達をスムーをスムーをスムーをスムーズズズズに行ない、力のロスを減らす。に行ない、力のロスを減らす。に行ない、力のロスを減らす。に行ない、力のロスを減らす。』』』』 

・サスペンション・・サスペンション・・サスペンション・・サスペンション・足回足回足回足回りりりり『『『『運運運運動性能の動性能の動性能の動性能の追求追求追求追求』』』』 

・ステアリング・ステアリング・ステアリング・ステアリング『『『『選べ選べ選べ選べるステアリング性能るステアリング性能るステアリング性能るステアリング性能』』』』 

・フレーム・フレーム・フレーム・フレーム『『『『歴代歴代歴代歴代マシンのマシンのマシンのマシンの集集集集大成大成大成大成』』』』 

・・・・電装系『電装系『電装系『電装系『簡潔簡潔簡潔簡潔ななななワイヤーハーネスのワイヤーハーネスのワイヤーハーネスのワイヤーハーネスの取取取取りりりり回回回回しししし』』』』 

・アク・アク・アク・アクセセセセル・ブレーキ・ペダルル・ブレーキ・ペダルル・ブレーキ・ペダルル・ブレーキ・ペダル類『類『類『類『ペダルペダルペダルペダル類類類類の着の着の着の着脱脱脱脱及び及び及び及び稼働域稼働域稼働域稼働域のののの向上向上向上向上』』』』 

・・・・内外装『内外装『内外装『内外装『デデデデザザザザイン性のイン性のイン性のイン性の追求追求追求追求ととととドドドドライバーのストレスライバーのストレスライバーのストレスライバーのストレス軽軽軽軽減減減減』』』』 

 

    これによりこれによりこれによりこれにより 1 人人人人 1 人が自分の人が自分の人が自分の人が自分の仕事仕事仕事仕事にににに責任責任責任責任をををを持持持持ち、自ち、自ち、自ち、自覚覚覚覚をををを持持持持った行動をった行動をった行動をった行動を心掛心掛心掛心掛けるけるけるける様様様様

になるとになるとになるとになると私私私私はははは考考考考えています。えています。えています。えています。 

 

 

 

4-3    年間活動予定表年間活動予定表年間活動予定表年間活動予定表 

 昨昨昨昨年度は年年度は年年度は年年度は年内内内内に設計をに設計をに設計をに設計を終終終終わらわらわらわらせせせせるるるる予予予予定で定で定で定でしたが、したが、したが、したが、大きく設計に大きく設計に大きく設計に大きく設計に遅遅遅遅れが生じたために製れが生じたために製れが生じたために製れが生じたために製

作の作の作の作の時時時時間が間に合わないという間が間に合わないという間が間に合わないという間が間に合わないという問題問題問題問題がががが起起起起きてしまいました。このきてしまいました。このきてしまいました。このきてしまいました。この原因原因原因原因はははは１１１１人人人人１１１１人の人の人の人の意意意意識識識識

的な的な的な的な問題問題問題問題や日や日や日や日程程程程管理が管理が管理が管理が徹底徹底徹底徹底して行われていなかったためであるとして行われていなかったためであるとして行われていなかったためであるとして行われていなかったためであると考考考考えました。えました。えました。えました。そそそそこで本こで本こで本こで本

年度は大日年度は大日年度は大日年度は大日程程程程である年間活動である年間活動である年間活動である年間活動予予予予定定定定表表表表のののの他他他他に中日に中日に中日に中日程程程程の設計活動の設計活動の設計活動の設計活動予予予予定定定定表表表表と製作活動と製作活動と製作活動と製作活動予予予予定定定定表表表表、、、、

さらに静的審査対さらに静的審査対さらに静的審査対さらに静的審査対策予策予策予策予定定定定表表表表のののの新新新新たにたにたにたに３３３３つのつのつのつの予予予予定定定定表表表表を作成しました。を作成しました。を作成しました。を作成しました。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

年間活動予定表年間活動予定表年間活動予定表年間活動予定表
10101010月月月月 11111111月月月月 12121212月月月月 1111月月月月 2222月月月月 3333月月月月

大学行事大学行事大学行事大学行事 摂大祭摂大祭摂大祭摂大祭 学年末試験学年末試験学年末試験学年末試験 春休春休春休春休みみみみ

関西関西関西関西
フォーミュラフォーミュラフォーミュラフォーミュラ

岡山走行会岡山走行会岡山走行会岡山走行会
SolidWorksSolidWorksSolidWorksSolidWorks
講習会講習会講習会講習会

静的勉強会静的勉強会静的勉強会静的勉強会
車両運動車両運動車両運動車両運動

性能勉強会性能勉強会性能勉強会性能勉強会

モーテックセミナーモーテックセミナーモーテックセミナーモーテックセミナー

S-Racing

活動予定活動予定活動予定活動予定

加加加加
工工工工

第第第第1111次設計次設計次設計次設計
アセンブリアセンブリアセンブリアセンブリ 製作製作製作製作

治具等治具等治具等治具等のののの作成作成作成作成

書書書書
類類類類

デザインレポートデザインレポートデザインレポートデザインレポート

販売戦略販売戦略販売戦略販売戦略プレゼンテーションプレゼンテーションプレゼンテーションプレゼンテーション

そのそのそのその他他他他
企画書製作企画書製作企画書製作企画書製作 スポンサースポンサースポンサースポンサー交渉交渉交渉交渉

企業訪問企業訪問企業訪問企業訪問 大会大会大会大会エントリーエントリーエントリーエントリー

4444月月月月 5555月月月月 6666月月月月 7777月月月月 8888月月月月 9999月月月月

大学行事大学行事大学行事大学行事 入学式入学式入学式入学式 新入生勧誘新入生勧誘新入生勧誘新入生勧誘 七夕祭七夕祭七夕祭七夕祭 前期末試験前期末試験前期末試験前期末試験 夏休夏休夏休夏休みみみみ

関西関西関西関西
フォーミュラフォーミュラフォーミュラフォーミュラ

ブレーキブレーキブレーキブレーキ
講習会講習会講習会講習会

合同試走会合同試走会合同試走会合同試走会 大会大会大会大会

SSSS----RacingRacingRacingRacing

活動予定活動予定活動予定活動予定

加

加加

加

工

工工

工

第第第第2222時設計時設計時設計時設計 シェイクダウンシェイクダウンシェイクダウンシェイクダウン 走走走走りこみりこみりこみりこみ・・・・各部修正各部修正各部修正各部修正

大会大会大会大会
書書書書
類類類類

コストレポートコストレポートコストレポートコストレポート デザインパネルデザインパネルデザインパネルデザインパネル

販売戦略販売戦略販売戦略販売戦略プレゼンテーションプレゼンテーションプレゼンテーションプレゼンテーション

リアルケースリアルケースリアルケースリアルケース

そのそのそのその他他他他
スポンサースポンサースポンサースポンサー交渉交渉交渉交渉

大会中大会中大会中大会中
企業捜索企業捜索企業捜索企業捜索

競技別競技別競技別競技別ドライバードライバードライバードライバー決定決定決定決定

提出物提出物提出物提出物

・

・・

・安全構造

安全構造安全構造

安全構造

　　

　　　　

　　同等性

同等性同等性

同等性シート

シートシート

シート

・

・・

・ IA

IAIA

IAデータ

データデータ

データ

・

・・

・大会

大会大会

大会プログラム

プログラムプログラム

プログラム

　　　　

　　　　　　　　

　　　　記載

記載記載

記載データ

データデータ

データ

・

・・

・大会用写真

大会用写真大会用写真

大会用写真

・

・・

・  

  

 デザイン

デザインデザイン

デザイン

　　　　

　　　　　　　　

　　　　レポート

レポートレポート

レポート

・デザイン

・デザイン・デザイン

・デザイン

　　

　　　　

　　スペックシート

スペックシートスペックシート

スペックシート

 

  

 ・コストレポート

・コストレポート・コストレポート

・コストレポート

　　　　　　

　　　　　　　　　　　　

　　　　　　（

（（

（ 郵送

郵送郵送

郵送）

））

）

・プレゼン

・プレゼン・プレゼン

・プレゼン

　　　　

　　　　　　　　

　　　　レポート

レポートレポート

レポート

 

  

  ・インタビュー

・インタビュー・インタビュー

・インタビュー

　　　　　　　

　　　　　　　　　　　　　　

　　　　　　　シート

シートシート

シート

・

・・

・参加登録用紙

参加登録用紙参加登録用紙

参加登録用紙

・

・・

・傷害保険

傷害保険傷害保険

傷害保険

　　　

　　　　　　

　　　付保証明書

付保証明書付保証明書

付保証明書

・

・・

・誓約書

誓約書誓約書

誓約書

・

・・

・学生証

学生証学生証

学生証・

・・

・ 免許証

免許証免許証

免許証

シェイクダウン

シェイクダウンシェイクダウン

シェイクダウン

　　　　　　　

　　　　　　　　　　　　　　

　　　　　　　証明

証明証明

証明

Ver.1.0　

※2012年度参考に作成
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●
書
類
関
係

1
月
2
1
日
1
月
3
1
日

3
月
1
日
3
月
3
1
日

4
月
1
日

4
月
2
0
日

5
月
1
日

5
月
1
2
日

5
月
3
1
日

6
月
1
日

6
月
2
0
日

7
月
1
日
7
月
2
0
日

8
月
1
日

8
月
2
0
日
8
月
2
5
日

9
月
2
日

●
設
計

●
製
作

9
月
2
6
日

1
0
月
1
5
日

1
1
月
1
日

1
2
月
7
日

1
月
2
0
日

2
月
1
日
2
月
1
5
日
2
月
2
0
日

3
月
1
日

3
月
5
日
3
月
1
0
日
3
月
2
0
日
3
月
2
5
日
3
月
3
1
日

ス
テ
ア
リ
ン
グ

デ
ザ
イ
ン
パ
ネ
ル

第
２
期
販
売
戦
略

販
売
戦
略

コ
ス
ト
レ
ポ
ー
ト

フ
レ
ー
ム

ペ
ダ
ル
シ
ス
テ
ム

水
回
り
・
燃
料
系

内
外
装

20
14

年
度

　
年

間
計

画
　
中

日
程

20
14

年
度

　
年

間
計

画
　
中

日
程

20
14

年
度

　
年

間
計

画
　
中

日
程

20
14

年
度

　
年

間
計

画
　
中

日
程

足
回
り

サ
ス
ペ
ン
シ
ョ
ン

ス
テ
ア
リ
ン
グ

足
回
り

駆
動
系

サ
ス
ペ
ン
シ
ョ
ン

デ
ザ
イ
ン
レ
ポ
ー
ト

内
外
装

駆
動
系

ペ
ダ
ル
シ
ス
テ
ム

フ
レ
ー
ム

水
回
り
・
燃
料

デ
ー
タ
収
集
（
解
析
・
設
計
計
算
デ
ー
タ
）

各
パ
ー
ト
毎
の
文
書
作
成

体
裁
確
定

デ
ー
タ
整
理

表
題
・

冒
頭
文

新
戦
略
立
案
＆
検

討

裏
づ
け
資
料
作
成

仕
込
み
期
間
＆

フ
レ
ー
ム
作
成

流
用
部
品
の
検
討
＆
作
成
・
コ
ス
ト
カ
ッ
ト
の
検
討

修
正
期
間

新
機
構
の
デ
ー
タ
収
集

各
班
パ
ネ
ル
作
成

新
戦
略
の
ス
ラ
イ
ド
作

成

修
正
期
間

印
刷

各
部
修
正

裏
づ
け
デ
ー
タ
作

成

発
表
練
習

オ

｜ ル

ア セ

ン ブ

リ

第
１
回
各
班
報
告
会

第
２
回
各
班
報
告

会

第
３
回
各
班
報
告
会
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5.今年度の抱負今年度の抱負今年度の抱負今年度の抱負 

    昨昨昨昨年度の年度の年度の年度の途途途途中からチームリーダーを中からチームリーダーを中からチームリーダーを中からチームリーダーを務務務務めめめめささささせせせせてもらてもらてもらてもらい、とてもい、とてもい、とてもい、とても有意義有意義有意義有意義でででで毎毎毎毎日が日が日が日が興奮興奮興奮興奮やややや

驚驚驚驚きでやりがいがありました。しかしチームはきでやりがいがありました。しかしチームはきでやりがいがありました。しかしチームはきでやりがいがありました。しかしチームは良良良良いいいい結果結果結果結果をををを残残残残すことがすことがすことがすことが出出出出来来来来ずずずず自分の力不自分の力不自分の力不自分の力不

足足足足をををを再認再認再認再認識さ識さ識さ識させせせせられました。られました。られました。られました。前述前述前述前述の通りの通りの通りの通り昨昨昨昨年度の年度の年度の年度の失敗失敗失敗失敗は日は日は日は日程程程程管理の不管理の不管理の不管理の不十十十十分さにあり、チ分さにあり、チ分さにあり、チ分さにあり、チ

ームリーダーであるームリーダーであるームリーダーであるームリーダーである私私私私自身自身自身自身がこれをがこれをがこれをがこれを周周周周知知知知徹底徹底徹底徹底します。します。します。します。 

    今今今今年度こ年度こ年度こ年度こそそそそはチームのはチームのはチームのはチームの悲願悲願悲願悲願である「全種である「全種である「全種である「全種目完目完目完目完走」を走」を走」を走」を達達達達成し、成し、成し、成し、笑顔笑顔笑顔笑顔で大会をで大会をで大会をで大会を終終終終えるえるえるえる事事事事がががが

できるようできるようできるようできるよう精精精精一一一一杯杯杯杯努努努努力しますので、ご支援、ご力しますので、ご支援、ご力しますので、ご支援、ご力しますので、ご支援、ご協協協協力お力お力お力お願願願願いいいい致致致致します。します。します。します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2013 9月 全日本学生フォーミュラ大会 (静岡県掛川) 

 

摂南大学全学フォーミュラプロジェクト S-Racing 

2014度プロジェクトリーダー馬場 大河 

〒572-8508 大阪府寝屋川市池田中町 17-8 

摂南大学理工学部機会工学科共通準備室 

Email: setsunan_racing@yahoo.co.jp 

Tel: 080-5711-0975 

Fax: 072-839-9154 


