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�     各班の活動報告各班の活動報告各班の活動報告各班の活動報告 

フレームフレームフレームフレーム(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日 3月月月月 8日日日日) 

    12月にフレームの月にフレームの月にフレームの月にフレームのパイプの切り出しを始め、引き続きパイプの切り出しを始め、引き続きパイプの切り出しを始め、引き続きパイプの切り出しを始め、引き続き 1月月月月 

ははははフレームフレームフレームフレームのののの切り出し、ぬすみ、溶接を行ないました。下の切り出し、ぬすみ、溶接を行ないました。下の切り出し、ぬすみ、溶接を行ないました。下の切り出し、ぬすみ、溶接を行ないました。下の 

写真はぬすみを写真はぬすみを写真はぬすみを写真はぬすみを終わらせたパイプで、現在は全終わらせたパイプで、現在は全終わらせたパイプで、現在は全終わらせたパイプで、現在は全 69本中本中本中本中 48本本本本 

までまでまでまでぬすみを終えました。ぬすみを終えました。ぬすみを終えました。ぬすみを終えました。今後は今後は今後は今後はメインフープやフロントフメインフープやフロントフメインフープやフロントフメインフープやフロントフ 

ープープープープ等の等の等の等の曲げ加工を曲げ加工を曲げ加工を曲げ加工を昨年度昨年度昨年度昨年度同様、万能曲げ機同様、万能曲げ機同様、万能曲げ機同様、万能曲げ機でででで行ない、行ない、行ない、行ない、2月月月月 

中に中に中に中にブラケットブラケットブラケットブラケット以外の以外の以外の以外の溶接を溶接を溶接を溶接を終わらせたいと終わらせたいと終わらせたいと終わらせたいと思います。思います。思います。思います。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 2年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度フレーム担当フレーム担当フレーム担当フレーム担当    水野水野水野水野 修平修平修平修平 

図図図図 1    溶接待ちのフレーム溶接待ちのフレーム溶接待ちのフレーム溶接待ちのフレーム 

図図図図 2    練習練習練習練習用用用用曲げパイプ曲げパイプ曲げパイプ曲げパイプ 図図図図 3    メインフープメインフープメインフープメインフープ曲げ前の様子曲げ前の様子曲げ前の様子曲げ前の様子 
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足回り足回り足回り足回り(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 28日日日日) 

     足回り足回り足回り足回り部品は部品点数が多いため、数人でそれぞれの部品部品は部品点数が多いため、数人でそれぞれの部品部品は部品点数が多いため、数人でそれぞれの部品部品は部品点数が多いため、数人でそれぞれの部品 

のののの加工を加工を加工を加工を担当しています。担当しています。担当しています。担当しています。アップライトはアップライトはアップライトはアップライトはまずブラケットのまずブラケットのまずブラケットのまずブラケットの 

加工を加工を加工を加工を行ない行ない行ない行ない１月中に１月中に１月中に１月中に全てのアップライトブラケットが完成全てのアップライトブラケットが完成全てのアップライトブラケットが完成全てのアップライトブラケットが完成 

しましたしましたしましたしました。。。。アップライトアップライトアップライトアップライト本体本体本体本体はははは帯鋸で切り出し帯鋸で切り出し帯鋸で切り出し帯鋸で切り出し途中で、途中で、途中で、途中で、2月月月月 

中中中中の完成を目指しています。の完成を目指しています。の完成を目指しています。の完成を目指しています。ハブは切り出しのハブは切り出しのハブは切り出しのハブは切り出しの際に際に際に際に角材しか角材しか角材しか角材しか 

無かったため無かったため無かったため無かったため、、、、大型船盤で大型船盤で大型船盤で大型船盤で角材を丸材にしてから角材を丸材にしてから角材を丸材にしてから角材を丸材にしてから、、、、NC旋盤旋盤旋盤旋盤 

でででで段付け加工や座ぐり加工を行っている途中です。段付け加工や座ぐり加工を行っている途中です。段付け加工や座ぐり加工を行っている途中です。段付け加工や座ぐり加工を行っている途中です。こちらは加工のこちらは加工のこちらは加工のこちらは加工の終終終終了日程まで余裕があ了日程まで余裕があ了日程まで余裕があ了日程まで余裕があ

るため、るため、るため、るため、1 人に人に人に人に任せて、今後は任せて、今後は任せて、今後は任せて、今後は MC でででで花びら型花びら型花びら型花びら型のののの加工加工加工加工とボルト穴のとボルト穴のとボルト穴のとボルト穴の加工を行ない、リアは加工を行ない、リアは加工を行ない、リアは加工を行ない、リアは

ワイヤー放電加工機でワイヤー放電加工機でワイヤー放電加工機でワイヤー放電加工機でスプラインを切って完成となります。スプラインを切って完成となります。スプラインを切って完成となります。スプラインを切って完成となります。A アームにアームにアームにアームに関しては、治具に関しては、治具に関しては、治具に関しては、治具に

穴あけを行ったのですが、その後サスペンションの位置変更に伴い、穴あけの箇所が変更穴あけを行ったのですが、その後サスペンションの位置変更に伴い、穴あけの箇所が変更穴あけを行ったのですが、その後サスペンションの位置変更に伴い、穴あけの箇所が変更穴あけを行ったのですが、その後サスペンションの位置変更に伴い、穴あけの箇所が変更

になったので、になったので、になったので、になったので、2月中に月中に月中に月中に治具の穴あけを再度行ないます。パイプ等の治具の穴あけを再度行ないます。パイプ等の治具の穴あけを再度行ないます。パイプ等の治具の穴あけを再度行ないます。パイプ等の図面出しは図面出しは図面出しは図面出しは終わってい終わってい終わってい終わってい

るのですが、るのですが、るのですが、るのですが、Aアームヘッドアームヘッドアームヘッドアームヘッドを昨年度より加工時間のかかるものとしを昨年度より加工時間のかかるものとしを昨年度より加工時間のかかるものとしを昨年度より加工時間のかかるものとしたのでたのでたのでたので、、、、NC旋盤でま旋盤でま旋盤でま旋盤でま

とめてとめてとめてとめて加工できないかを検討中です。加工できないかを検討中です。加工できないかを検討中です。加工できないかを検討中です。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図図図図 4    アップライトブラケットアップライトブラケットアップライトブラケットアップライトブラケット(左左左左)、、、、アップライト本体アップライト本体アップライト本体アップライト本体(右右右右) 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 1年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度足回り担当足回り担当足回り担当足回り担当    塚本塚本塚本塚本 佑汰佑汰佑汰佑汰 

図図図図 5    加工途中加工途中加工途中加工途中のハブのハブのハブのハブ 
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サスペンションサスペンションサスペンションサスペンション(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 28日日日日) 

    サスペンションはサスペンションはサスペンションはサスペンションは年末年始に年末年始に年末年始に年末年始に CAD上での上での上での上での位置変更を行う位置変更を行う位置変更を行う位置変更を行う 

ことにより他部品とのことにより他部品とのことにより他部品とのことにより他部品とのクリアランスが確保できたため、クリアランスが確保できたため、クリアランスが確保できたため、クリアランスが確保できたため、1月月月月 

からからからから加工加工加工加工機機機機の使い方をマスターするためにデフマウントの加の使い方をマスターするためにデフマウントの加の使い方をマスターするためにデフマウントの加の使い方をマスターするためにデフマウントの加 

工を工を工を工を手伝いました手伝いました手伝いました手伝いました。。。。1月中に月中に月中に月中にデフマウントのワイヤー放電以デフマウントのワイヤー放電以デフマウントのワイヤー放電以デフマウントのワイヤー放電以 

外は外は外は外は終わらせることが終わらせることが終わらせることが終わらせることが出来たので、現在はサスペンションブラケットの加工を行い始めた出来たので、現在はサスペンションブラケットの加工を行い始めた出来たので、現在はサスペンションブラケットの加工を行い始めた出来たので、現在はサスペンションブラケットの加工を行い始めた

ところです。ところです。ところです。ところです。サスペンションサスペンションサスペンションサスペンションとしては作るものが少ないとしては作るものが少ないとしては作るものが少ないとしては作るものが少ないですがですがですがですが、フライスを使用する部品、フライスを使用する部品、フライスを使用する部品、フライスを使用する部品

とベルクランクのとベルクランクのとベルクランクのとベルクランクの軸の加工に時間が掛かるため、軸の加工に時間が掛かるため、軸の加工に時間が掛かるため、軸の加工に時間が掛かるため、3 月から月から月から月から溶接に取り掛かれるよう溶接に取り掛かれるよう溶接に取り掛かれるよう溶接に取り掛かれるよう 2 月中月中月中月中

にににに部品の加工を終わらせたいと思います。部品の加工を終わらせたいと思います。部品の加工を終わらせたいと思います。部品の加工を終わらせたいと思います。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ステアリングステアリングステアリングステアリング(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 28日日日日) 

    ステアリングステアリングステアリングステアリングは一番時間のかかるステアリングラックは一番時間のかかるステアリングラックは一番時間のかかるステアリングラックは一番時間のかかるステアリングラックのののの加工加工加工加工からからからから 

始めました。始めました。始めました。始めました。フライスフライスフライスフライス、直立ボール盤を用い、直立ボール盤を用い、直立ボール盤を用い、直立ボール盤を用い下の下の下の下の写真のような形に写真のような形に写真のような形に写真のような形に 

まで完成しました。まで完成しました。まで完成しました。まで完成しました。ベアリングの入る部分は精度ベアリングの入る部分は精度ベアリングの入る部分は精度ベアリングの入る部分は精度が必要なためが必要なためが必要なためが必要なため 4つつつつ 

づめづめづめづめ旋盤で穴の拡張を行ないます。その後旋盤で穴の拡張を行ないます。その後旋盤で穴の拡張を行ないます。その後旋盤で穴の拡張を行ないます。その後肉抜き肉抜き肉抜き肉抜き等を行ない、ステ等を行ない、ステ等を行ない、ステ等を行ない、ステ 

アリングアリングアリングアリングのシャフトのシャフトのシャフトのシャフト部分の部分の部分の部分の加工に加工に加工に加工に移ろうと思っています。移ろうと思っています。移ろうと思っています。移ろうと思っています。1月中盤月中盤月中盤月中盤 

ににににインフルエンザに掛かってしまいその分加工の予定が遅れてしまっていますが、春休みインフルエンザに掛かってしまいその分加工の予定が遅れてしまっていますが、春休みインフルエンザに掛かってしまいその分加工の予定が遅れてしまっていますが、春休みインフルエンザに掛かってしまいその分加工の予定が遅れてしまっていますが、春休み

にこの遅れをにこの遅れをにこの遅れをにこの遅れを挽回挽回挽回挽回したいと思います。したいと思います。したいと思います。したいと思います。 

 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 1年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度ササササスペンション担当スペンション担当スペンション担当スペンション担当    竹原竹原竹原竹原 伸輔伸輔伸輔伸輔 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 1年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度サブリーダー・ステアリング担当サブリーダー・ステアリング担当サブリーダー・ステアリング担当サブリーダー・ステアリング担当 

    奥田奥田奥田奥田 尚樹尚樹尚樹尚樹 

図図図図 6    サスペンションサスペンションサスペンションサスペンションマウントマウントマウントマウント 
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ペダル・内外装ペダル・内外装ペダル・内外装ペダル・内外装(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 15日日日日) 

    1月は月は月は月は引き続きペダルの加工等を行ないました。私引き続きペダルの加工等を行ないました。私引き続きペダルの加工等を行ないました。私引き続きペダルの加工等を行ないました。私自身は自身は自身は自身は溶接溶接溶接溶接 

がががが出来ないため出来ないため出来ないため出来ないため、他の人に任せてその間にフレームのぬすみとり、他の人に任せてその間にフレームのぬすみとり、他の人に任せてその間にフレームのぬすみとり、他の人に任せてその間にフレームのぬすみとり 

の加工をの加工をの加工をの加工を手伝っていました。下の写真は手伝っていました。下の写真は手伝っていました。下の写真は手伝っていました。下の写真はまだまだまだまだ手元に手元に手元に手元にベアリングがベアリングがベアリングがベアリングが 

無いため、無いため、無いため、無いため、仮組みを仮組みを仮組みを仮組みを行った行った行った行った状態状態状態状態になりますが、全体になりますが、全体になりますが、全体になりますが、全体像像像像としては形としては形としては形としては形 

にににになってきたようになってきたようになってきたようになってきたように感じ感じ感じ感じますますますます。。。。まだまだまだまだできていないできていないできていないできていない部品や溶接が部品や溶接が部品や溶接が部品や溶接が終了していない終了していない終了していない終了していない部品が部品が部品が部品が残残残残っっっっ

ているので、ているので、ているので、ているので、2月月月月 15日の日の日の日の完成を目指し完成を目指し完成を目指し完成を目指しますますますます。。。。内内内内外外外外装装装装としてはとしてはとしてはとしてはレレレレギュギュギュギュレーションレーションレーションレーションででででシートのシートのシートのシートの

ルールがルールがルールがルールが「「「「グレーグレーグレーグレーゾゾゾゾーンーンーンーン」」」」なのでなのでなのでなので今年度は自作を今年度は自作を今年度は自作を今年度は自作をしようかとしようかとしようかとしようかと考考考考えています。えています。えています。えています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

経営経営経営経営学部学部学部学部 経営経営経営経営学科学科学科学科 3年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度リーダー・ペダル・リーダー・ペダル・リーダー・ペダル・リーダー・ペダル・内内内内外外外外装装装装担当担当担当担当 

    馬場馬場馬場馬場 大大大大河河河河 

図図図図 8    ペダルペダルペダルペダル部品部品部品部品 

図図図図 7    ステアリングラックステアリングラックステアリングラックステアリングラック 
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パワートレインパワートレインパワートレインパワートレイン 

    1 月月月月にデフマウントの加工を行ないました。大型にデフマウントの加工を行ないました。大型にデフマウントの加工を行ないました。大型にデフマウントの加工を行ないました。大型旋盤旋盤旋盤旋盤をををを

使用して使用して使用して使用して C リング用のリング用のリング用のリング用の溝溝溝溝等も作り、等も作り、等も作り、等も作り、残残残残りはワイヤー放電りはワイヤー放電りはワイヤー放電りはワイヤー放電とととと

ボール盤での穴あけのみとなりました。ボール盤での穴あけのみとなりました。ボール盤での穴あけのみとなりました。ボール盤での穴あけのみとなりました。ここでここでここでここで失敗失敗失敗失敗するとするとするとすると

始めからの作始めからの作始めからの作始めからの作業業業業となってしまうので、となってしまうので、となってしまうので、となってしまうので、慎重慎重慎重慎重にににに加工を加工を加工を加工を進進進進めてめてめてめて

います。います。います。います。既既既既ににににデフマウントではデフマウントではデフマウントではデフマウントでは若干若干若干若干の遅れが生の遅れが生の遅れが生の遅れが生じじじじているのているのているのているの

で、で、で、で、残残残残りをりをりをりを早急早急早急早急にににに終わらせたいと思います。終わらせたいと思います。終わらせたいと思います。終わらせたいと思います。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

吸気吸気吸気吸気(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 15日日日日) 

    1月に月に月に月に再再再再設計設計設計設計となりましたが、上下を入れとなりましたが、上下を入れとなりましたが、上下を入れとなりましたが、上下を入れ替替替替えることえることえることえること 

によりによりによりにより大きな変更は大きな変更は大きな変更は大きな変更は無無無無く設計く設計く設計く設計をををを 1月の月の月の月の早早早早い段い段い段い段階階階階で終えるで終えるで終えるで終える 

ことがことがことがことが出来ました出来ました出来ました出来ました。。。。そのそのそのその為為為為 1月月月月から加工を始め、から加工を始め、から加工を始め、から加工を始め、1月中月中月中月中 

にリストリクターとにリストリクターとにリストリクターとにリストリクターと板板板板の曲げの曲げの曲げの曲げとととと溶接溶接溶接溶接以外の工程を終える以外の工程を終える以外の工程を終える以外の工程を終える 

事事事事が出来ましたが出来ましたが出来ましたが出来ました。。。。今後は今後は今後は今後はリストリクターの加工を行ったリストリクターの加工を行ったリストリクターの加工を行ったリストリクターの加工を行った 

後に後に後に後に溶接な溶接な溶接な溶接などどどどをををを始め、始め、始め、始め、2月月月月 15日の日の日の日の完成に間に完成に間に完成に間に完成に間に合合合合うようにうようにうようにうように 

しますしますしますします。また、その後は。また、その後は。また、その後は。また、その後は燃料燃料燃料燃料タンクタンクタンクタンクのののの製製製製作を手伝作を手伝作を手伝作を手伝おおおおうをうをうをうを考考考考えています。えています。えています。えています。 

 

 

 

 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 3年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度アドアドアドアドババババイザーイザーイザーイザー・・・・パワトレパワトレパワトレパワトレ担当担当担当担当 

    里里里里 将将将将多多多多 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 2年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度吸気吸気吸気吸気担当担当担当担当    有吉有吉有吉有吉 俊二俊二俊二俊二 

図図図図 9    デフマウントデフマウントデフマウントデフマウント 
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排気排気排気排気(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:3月月月月 8日日日日) 

    １月は１月は１月は１月は燃料燃料燃料燃料タンクやエタンクやエタンクやエタンクやエキゾキゾキゾキゾーストの図面だしを行ないーストの図面だしを行ないーストの図面だしを行ないーストの図面だしを行ない 

ましたましたましたました。。。。また、フレームまた、フレームまた、フレームまた、フレームののののぬすみや、ペダルの溶接なぬすみや、ペダルの溶接なぬすみや、ペダルの溶接なぬすみや、ペダルの溶接などどどど 

もももも行ないました。行ないました。行ないました。行ないました。現現現現状状状状としてフレームが完成し、シートとしてフレームが完成し、シートとしてフレームが完成し、シートとしてフレームが完成し、シート 

の位置の位置の位置の位置がががが完全に確定するまでは完全に確定するまでは完全に確定するまでは完全に確定するまでは燃料燃料燃料燃料タンクのタンクのタンクのタンクの配配配配置置置置場場場場所が所が所が所が 

定まらないので定まらないので定まらないので定まらないので、フレームの完成を、フレームの完成を、フレームの完成を、フレームの完成を第第第第一一一一目目目目標標標標としてとしてとしてとして加工加工加工加工 

を行っていますを行っていますを行っていますを行っています。。。。 

 

  

 

 

電装電装電装電装(全体終了予定日全体終了予定日全体終了予定日全体終了予定日:3月月月月 25日日日日) 

    1月は月は月は月は電電電電磁磁磁磁シフターのシフターのシフターのシフターの調整調整調整調整を行ないました。を行ないました。を行ないました。を行ないました。結果結果結果結果としてはとしてはとしてはとしては、、、、 

現在は現在は現在は現在はシフターがシフターがシフターがシフターが動動動動かずかずかずかず四苦八苦四苦八苦四苦八苦四苦八苦してしてしてしていいいいます。ます。ます。ます。昨年度昨年度昨年度昨年度つないつないつないつない 

だときはだときはだときはだときは確確確確実実実実にににに動動動動作したため、原作したため、原作したため、原作したため、原因因因因を現在を現在を現在を現在調べ調べ調べ調べています。ています。ています。ています。 

今後は今後は今後は今後は電電電電磁磁磁磁シフターのシフターのシフターのシフターの動動動動作が確作が確作が確作が確認認認認出来出来出来出来次第次第次第次第、リンケー、リンケー、リンケー、リンケージジジジとマとマとマとマ 

ウントウントウントウントのののの製製製製作を行いた作を行いた作を行いた作を行いたいと思います。いと思います。いと思います。いと思います。2月か月か月か月か 3月には月には月には月にはエンエンエンエンジジジジンンンン 

をををを始始始始動さ動さ動さ動させる機せる機せる機せる機会会会会ももももあると思うので、そこであると思うので、そこであると思うので、そこであると思うので、そこでババババーグラフターグラフターグラフターグラフタココココメーターとメーターとメーターとメーターと燃調燃調燃調燃調の方もの方もの方もの方も調整調整調整調整しししし

ていけれていけれていけれていければばばばとととと考考考考えています。えています。えています。えています。 

 

 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 2年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度加工加工加工加工統括統括統括統括・・・・排気排気排気排気担当担当担当担当    竹竹竹竹内内内内 大大大大 

理工理工理工理工学部学部学部学部 電電電電気気気気電子工電子工電子工電子工学科学科学科学科 1年生年生年生年生 

2015年度年度年度年度電電電電装装装装担当担当担当担当    大平大平大平大平 悠矢悠矢悠矢悠矢 

図図図図 10    サーサーサーサージジジジタンクタンクタンクタンク 



 8 

 

今後の活動予定今後の活動予定今後の活動予定今後の活動予定 

    1月の月の月の月の後後後後半半半半からからからからテストテストテストテスト期期期期間となり、間となり、間となり、間となり、プロプロプロプロジェジェジェジェクトのクトのクトのクトの活動活動活動活動も少し足も少し足も少し足も少し足 

踏踏踏踏みみみみ気味気味気味気味となっています。となっています。となっています。となっています。しかしこれはしかしこれはしかしこれはしかしこれは以前から以前から以前から以前から分かっていたこと分かっていたこと分かっていたこと分かっていたこと 

なのでなのでなのでなので 2月からの月からの月からの月からの春休み春休み春休み春休み期期期期間で遅れている部品は間で遅れている部品は間で遅れている部品は間で遅れている部品はそれをそれをそれをそれを挽回し、そ挽回し、そ挽回し、そ挽回し、そ 

れれれれ以外の以外の以外の以外の部品に関しても部品に関しても部品に関しても部品に関しても効率効率効率効率よよよよくくくく加工を行ないます。フレームは加工を行ないます。フレームは加工を行ないます。フレームは加工を行ないます。フレームは現現現現 

在在在在約約約約 70%ののののぬすみが終了しぬすみが終了しぬすみが終了しぬすみが終了しているのでているのでているのでているのでフープ等のフープ等のフープ等のフープ等の曲げ曲げ曲げ曲げ加工加工加工加工がががが終了終了終了終了次次次次 

第第第第溶接を溶接を溶接を溶接を開開開開始します始します始します始します。。。。他の部品に関しても他の部品に関しても他の部品に関しても他の部品に関してもメンメンメンメンババババー間のー間のー間のー間の連携連携連携連携をををを強強強強めめめめ 

柔軟柔軟柔軟柔軟にににに対応対応対応対応しししし、、、、加工日程を加工日程を加工日程を加工日程をなるなるなるなるべくべくべくべく遅れないように遅れないように遅れないように遅れないように遂遂遂遂行していきたいと行していきたいと行していきたいと行していきたいと思います思います思います思います。。。。春休み春休み春休み春休み

のののの進捗進捗進捗進捗度度度度合合合合いがいがいがいがそのままそのままそのままそのまま大大大大会会会会にににに響響響響いていていていてくくくくることはることはることはることは経験経験経験経験上上上上よよよよくくくく分かっているので分かっているので分かっているので分かっているので、、、、気気気気を引きを引きを引きを引き

締締締締めてめてめてめて加工に加工に加工に加工に臨臨臨臨みたいとみたいとみたいとみたいと思います思います思います思います。。。。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

スポンサー様へスポンサー様へスポンサー様へスポンサー様へ 

    平平平平素素素素よりよりよりより摂南摂南摂南摂南大学全学フ大学全学フ大学全学フ大学全学フォォォォーーーーミュミュミュミュラプロラプロラプロラプロジェジェジェジェクトにクトにクトにクトにご支援ご支援ご支援ご支援、、、、ご協力誠ご協力誠ご協力誠ご協力誠にありがとうにありがとうにありがとうにありがとうござござござござ

います。います。います。います。1月の月の月の月の活動活動活動活動では、では、では、では、設計設計設計設計終了と終了と終了と終了と、、、、加工加工加工加工へへへへのののの移行移行移行移行とととと比較的比較的比較的比較的スムースムースムースムーズズズズにににに行えています行えています行えています行えています。。。。春春春春

休み休み休み休みににににシシシシェェェェイクダウンイクダウンイクダウンイクダウンをををを終わらせ終わらせ終わらせ終わらせ、、、、ベストなベストなベストなベストな状態状態状態状態でででで全全全全種種種種目完目完目完目完走走走走をををを目指して目指して目指して目指して今後も今後も今後も今後も活動活動活動活動してしてしてして

参参参参りますのでりますのでりますのでりますので、、、、今後も今後も今後も今後もご声援ご声援ご声援ご声援ののののほどほどほどほどよろしよろしよろしよろしくお願くお願くお願くお願いいいい致致致致します。します。します。します。 

 

摂南摂南摂南摂南大学大学大学大学フフフフォォォォーーーーミュミュミュミュラプロラプロラプロラプロジェジェジェジェクトクトクトクト    一同一同一同一同 

 

 

 

 

経営経営経営経営学部学部学部学部    経営経営経営経営学科学科学科学科    3年年年年 

2015年年年年チチチチームリーダーームリーダーームリーダーームリーダー    馬場馬場馬場馬場 大大大大河河河河 
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支援者支援者支援者支援者様一様一様一様一覧（順不覧（順不覧（順不覧（順不同同同同）））） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

小松行永商店小松行永商店小松行永商店小松行永商店    株式株式株式株式    

会社会社会社会社    

 


