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�     各班の活動報告各班の活動報告各班の活動報告各班の活動報告 

フレームフレームフレームフレーム(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日 3月月月月 8日日日日) 

    フレームはフレームはフレームはフレームは 2 月月月月中に中に中に中にメインフープメインフープメインフープメインフープ等の曲げを終了させ、等の曲げを終了させ、等の曲げを終了させ、等の曲げを終了させ、 

ぬすみ等を取ったぬすみ等を取ったぬすみ等を取ったぬすみ等を取った後、主要となる部分の溶接を終了させまし後、主要となる部分の溶接を終了させまし後、主要となる部分の溶接を終了させまし後、主要となる部分の溶接を終了させまし 

たたたた。。。。現在は現在は現在は現在はエンジンマウントの位置合わせと溶接を行ってエンジンマウントの位置合わせと溶接を行ってエンジンマウントの位置合わせと溶接を行ってエンジンマウントの位置合わせと溶接を行っておおおお 

り、り、り、り、それが終わり次第メインフープブレス、それが終わり次第メインフープブレス、それが終わり次第メインフープブレス、それが終わり次第メインフープブレス、ショルダーショルダーショルダーショルダーハーハーハーハー 

ネスネスネスネスバー、ヘッドレストバー、ヘッドレストバー、ヘッドレストバー、ヘッドレストマウント、各種ブラケット等のマウント、各種ブラケット等のマウント、各種ブラケット等のマウント、各種ブラケット等の溶接溶接溶接溶接 

をををを行う予定です。行う予定です。行う予定です。行う予定です。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

足回り足回り足回り足回り(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 28日日日日) 

     足回り足回り足回り足回り部品はハブ、部品はハブ、部品はハブ、部品はハブ、アップライトアップライトアップライトアップライト、、、、A アームアームアームアーム治具治具治具治具、、、、カラーカラーカラーカラー 

等の等の等の等の製作製作製作製作をををを 2 月中に月中に月中に月中に行いました。行いました。行いました。行いました。ハブに関してはハブに関してはハブに関してはハブに関しては、、、、1 月から月から月から月から 

加工を加工を加工を加工を行ってきたことにより期限よりも早い行ってきたことにより期限よりも早い行ってきたことにより期限よりも早い行ってきたことにより期限よりも早い日数で日数で日数で日数で完成させ完成させ完成させ完成させ 

ることが出来ましたることが出来ましたることが出来ましたることが出来ました。しかしながらアップライト。しかしながらアップライト。しかしながらアップライト。しかしながらアップライトははははワイヤーワイヤーワイヤーワイヤー 

放電放電放電放電加工機を加工機を加工機を加工機を使用したことにより昨年度の物よりも大幅に製使用したことにより昨年度の物よりも大幅に製使用したことにより昨年度の物よりも大幅に製使用したことにより昨年度の物よりも大幅に製 

作作作作にににに時間がかかってしま時間がかかってしま時間がかかってしま時間がかかってしまい、い、い、い、遅れが出てしまっています。ま遅れが出てしまっています。ま遅れが出てしまっています。ま遅れが出てしまっています。ま 

たたたた、、、、A アームにアームにアームにアームに関しても治具は完成しましたが、パイプのぬすみ取りがまだ出来ていない関しても治具は完成しましたが、パイプのぬすみ取りがまだ出来ていない関しても治具は完成しましたが、パイプのぬすみ取りがまだ出来ていない関しても治具は完成しましたが、パイプのぬすみ取りがまだ出来ていない

ため、溶接を行うことため、溶接を行うことため、溶接を行うことため、溶接を行うことがががが出来ていま出来ていま出来ていま出来ていません。今後は、せん。今後は、せん。今後は、せん。今後は、3 月の月の月の月の中旬までには残りの部品中旬までには残りの部品中旬までには残りの部品中旬までには残りの部品のののの加工を加工を加工を加工を

終わらせ、組み上げに取り掛かって終わらせ、組み上げに取り掛かって終わらせ、組み上げに取り掛かって終わらせ、組み上げに取り掛かっていこうといこうといこうといこうと思います。また、思います。また、思います。また、思います。また、足回り足回り足回り足回りではではではでは NC 旋盤旋盤旋盤旋盤を使用を使用を使用を使用

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 2 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度フレーム担当フレーム担当フレーム担当フレーム担当    水野水野水野水野 修平修平修平修平 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 1 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度足回り担当足回り担当足回り担当足回り担当    塚本塚本塚本塚本 佑汰佑汰佑汰佑汰 

図図図図 1    フレームフレームフレームフレーム 
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して、カラー、して、カラー、して、カラー、して、カラー、A アームヘッドアームヘッドアームヘッドアームヘッド、アップライトのフタ、アップライトのフタ、アップライトのフタ、アップライトのフタ等の等の等の等の加工も加工も加工も加工も行ない行ない行ない行ないました。ました。ました。ました。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図図図図 2    加工加工加工加工途中の途中の途中の途中のアップライトアップライトアップライトアップライト(左左左左:フロントフロントフロントフロント)、、、、(右右右右:リアリアリアリア) 

図図図図 3    ハブハブハブハブ 

図図図図 4    A アームアームアームアームヘッドヘッドヘッドヘッド(左左左左)、、、、各種カラー各種カラー各種カラー各種カラー(右右右右) 



 4 

 

 

 

 

サスペンションサスペンションサスペンションサスペンション(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 28日日日日) 

    サスペンションはサスペンションはサスペンションはサスペンションは 2 月中旬月中旬月中旬月中旬までデフマウントの加工をまでデフマウントの加工をまでデフマウントの加工をまでデフマウントの加工を 

手伝っていたため手伝っていたため手伝っていたため手伝っていたため、、、、予定日であった予定日であった予定日であった予定日であった 2 月月月月 28 日日日日には全てのには全てのには全てのには全ての 

サスペンション部品のサスペンション部品のサスペンション部品のサスペンション部品の製作を終了させることが出来ません製作を終了させることが出来ません製作を終了させることが出来ません製作を終了させることが出来ません 

ででででした。した。した。した。ベルクランクの軸やフレームに取り付けるためのベルクランクの軸やフレームに取り付けるためのベルクランクの軸やフレームに取り付けるためのベルクランクの軸やフレームに取り付けるための 

ブラケットのブラケットのブラケットのブラケットの加工が加工が加工が加工が想定していたよりも想定していたよりも想定していたよりも想定していたよりも時間がかかり、現在時間がかかり、現在時間がかかり、現在時間がかかり、現在 

はははは約約約約 3 割ほどの割ほどの割ほどの割ほどの部品が完成している状態となり大幅に遅れが出ています。部品が完成している状態となり大幅に遅れが出ています。部品が完成している状態となり大幅に遅れが出ています。部品が完成している状態となり大幅に遅れが出ています。幸い幸い幸い幸いサスペンシサスペンシサスペンシサスペンシ

ョンのョンのョンのョンのフレームへのフレームへのフレームへのフレームへの取り付けは取り付けは取り付けは取り付けは A アームなどのアームなどのアームなどのアームなどの部品が完成してからとなるので、今後足回部品が完成してからとなるので、今後足回部品が完成してからとなるので、今後足回部品が完成してからとなるので、今後足回

り部品が完成するまでには製作を終わらせられるようにり部品が完成するまでには製作を終わらせられるようにり部品が完成するまでには製作を終わらせられるようにり部品が完成するまでには製作を終わらせられるように進めて進めて進めて進めていきます。いきます。いきます。いきます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ステアリングステアリングステアリングステアリング(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 28日日日日) 

    ステアリングステアリングステアリングステアリングはははは 1 月から月から月から月から引き続きステアリングラック引き続きステアリングラック引き続きステアリングラック引き続きステアリングラックややややステアステアステアステア 

リングリングリングリングシャフトシャフトシャフトシャフトの部品、タイロッドなどをの部品、タイロッドなどをの部品、タイロッドなどをの部品、タイロッドなどを製作しました。製作しました。製作しました。製作しました。本格本格本格本格的的的的 

にににに加工を行ったのが昨年の加工を行ったのが昨年の加工を行ったのが昨年の加工を行ったのが昨年の 8 月月月月以来ということもあってか、以来ということもあってか、以来ということもあってか、以来ということもあってか、ステアステアステアステア 

リングラックリングラックリングラックリングラックとタイロッドとタイロッドとタイロッドとタイロッドのののの加工加工加工加工をををを完成間際でミスをしてしまい完成間際でミスをしてしまい完成間際でミスをしてしまい完成間際でミスをしてしまい 

それぞれそれぞれそれぞれそれぞれ 1 からからからから作り直す羽目になってしまいました。現在作り直す羽目になってしまいました。現在作り直す羽目になってしまいました。現在作り直す羽目になってしまいました。現在ははははおおよおおよおおよおおよ 

そそそそ必要な部品の加工は必要な部品の加工は必要な部品の加工は必要な部品の加工は終わらせ終わらせ終わらせ終わらせたのでたのでたのでたので、、、、今後は今後は今後は今後は溶接溶接溶接溶接等を等を等を等を行ない行ない行ない行ないシェイクダウンのシェイクダウンのシェイクダウンのシェイクダウンの期日まで期日まで期日まで期日まで

にはステアリングが完成出来るよう製作をにはステアリングが完成出来るよう製作をにはステアリングが完成出来るよう製作をにはステアリングが完成出来るよう製作を行ないます行ないます行ないます行ないます。。。。 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 1 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度サスペンション担当サスペンション担当サスペンション担当サスペンション担当    竹原竹原竹原竹原 伸輔伸輔伸輔伸輔 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 1 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度サブリーダー・ステアリング担当サブリーダー・ステアリング担当サブリーダー・ステアリング担当サブリーダー・ステアリング担当 

    奥田奥田奥田奥田 尚樹尚樹尚樹尚樹 

図図図図 5    サスペンションサスペンションサスペンションサスペンション構成構成構成構成部品部品部品部品 
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ペダル・内外装ペダル・内外装ペダル・内外装ペダル・内外装(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 15日日日日) 

    ペダルはアクセルペダルはアクセルペダルはアクセルペダルはアクセルとクラッチワイヤーを引く機構が設計のとクラッチワイヤーを引く機構が設計のとクラッチワイヤーを引く機構が設計のとクラッチワイヤーを引く機構が設計の 

不十分さ不十分さ不十分さ不十分さからからからから完成後にストロークが足りないということが完成後にストロークが足りないということが完成後にストロークが足りないということが完成後にストロークが足りないということが判明判明判明判明 

ししししましたましたましたました。。。。現在は現在は現在は現在はその問題も解決し、無事ペダルはマウントのその問題も解決し、無事ペダルはマウントのその問題も解決し、無事ペダルはマウントのその問題も解決し、無事ペダルはマウントの 

溶接も溶接も溶接も溶接も終了しました。今後は足回りが終了しました。今後は足回りが終了しました。今後は足回りが終了しました。今後は足回りが出来上がって出来上がって出来上がって出来上がってきた頃にブレきた頃にブレきた頃にブレきた頃にブレ 

ーキーキーキーキホースのホースのホースのホースの取り回しとキャリパーのエア抜きを行ないます。取り回しとキャリパーのエア抜きを行ないます。取り回しとキャリパーのエア抜きを行ないます。取り回しとキャリパーのエア抜きを行ないます。 

また、また、また、また、内外装では以前グレー内外装では以前グレー内外装では以前グレー内外装では以前グレーゾーンゾーンゾーンゾーンと言っていたシートのレギュレーションが気になったと言っていたシートのレギュレーションが気になったと言っていたシートのレギュレーションが気になったと言っていたシートのレギュレーションが気になった

ため、ため、ため、ため、2 月に月に月に月にシートをシートをシートをシートを FRP にてにてにてにて製作しました。製作しました。製作しました。製作しました。まだ、ドライバーまだ、ドライバーまだ、ドライバーまだ、ドライバーハーネスの固定が終わっハーネスの固定が終わっハーネスの固定が終わっハーネスの固定が終わっ

ていないので、それが完了次第ていないので、それが完了次第ていないので、それが完了次第ていないので、それが完了次第周りの周りの周りの周りの余分な部分など余分な部分など余分な部分など余分な部分などをををを整え、シェイクダウン後に塗装を整え、シェイクダウン後に塗装を整え、シェイクダウン後に塗装を整え、シェイクダウン後に塗装を

行行行行いますいますいますいます。また、。また、。また、。また、カウルをカウルをカウルをカウルをその後に初め、その後に初め、その後に初め、その後に初め、7 月の月の月の月の関西支部合同試走会に塗装前の状態のカウ関西支部合同試走会に塗装前の状態のカウ関西支部合同試走会に塗装前の状態のカウ関西支部合同試走会に塗装前の状態のカウ

ルを付けて走行ルを付けて走行ルを付けて走行ルを付けて走行させることができればと考えています。させることができればと考えています。させることができればと考えています。させることができればと考えています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

パワートレインパワートレインパワートレインパワートレイン 

    2 月にはデフマウント月にはデフマウント月にはデフマウント月にはデフマウントの加工を終わらせました。の加工を終わらせました。の加工を終わらせました。の加工を終わらせました。形状は形状は形状は形状は 

昨年度のもの昨年度のもの昨年度のもの昨年度のものよりもよりもよりもよりも肉肉肉肉抜きの部分を抜きの部分を抜きの部分を抜きの部分を増増増増やし、やし、やし、やし、軽量化軽量化軽量化軽量化を行なを行なを行なを行な

経営経営経営経営学部学部学部学部 経営経営経営経営学科学科学科学科 3 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度リーダー・ペダル・内外装担当リーダー・ペダル・内外装担当リーダー・ペダル・内外装担当リーダー・ペダル・内外装担当 

    馬場馬場馬場馬場 大大大大河河河河 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 3 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度アドバイアドバイアドバイアドバイザザザザー・パワトレ担当ー・パワトレ担当ー・パワトレ担当ー・パワトレ担当 

    里里里里 将多将多将多将多 

図図図図 6    ペダルペダルペダルペダル 図図図図 7    シートシートシートシート 
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いました。いました。いました。いました。チェーンのチェーンのチェーンのチェーンの張張張張り具合などもシムプレートをり具合などもシムプレートをり具合などもシムプレートをり具合などもシムプレートを挟挟挟挟みみみみ込む込む込む込むことによりことによりことによりことにより調節調節調節調節できるようできるようできるようできるよう

にににになっています。なっています。なっています。なっています。今年度は今年度は今年度は今年度は水水水水冷冷冷冷ののののポポポポンプを昨年度とはンプを昨年度とはンプを昨年度とはンプを昨年度とは違違違違うものにうものにうものにうものに変更変更変更変更しようかと考えてしようかと考えてしようかと考えてしようかと考えていいいい

ますますますます。理。理。理。理由由由由としては、としては、としては、としては、新新新新しいものはしいものはしいものはしいものは温温温温度が度が度が度が一一一一定以上になると定以上になると定以上になると定以上になると自動自動自動自動でででで冷却冷却冷却冷却をををを開始開始開始開始するため、するため、するため、するため、

ドライバードライバードライバードライバー側側側側でででで ON とととと OFF をををを切切切切りりりり替替替替えるえるえるえる必要が無いことと、必要が無いことと、必要が無いことと、必要が無いことと、ポポポポンプンプンプンプ側側側側にもにもにもにも温温温温度センサーが度センサーが度センサーが度センサーが

付いているため付いているため付いているため付いているため 2 箇所箇所箇所箇所で水で水で水で水温温温温がががが管管管管理できるというメリットが理できるというメリットが理できるというメリットが理できるというメリットが有有有有るためです。るためです。るためです。るためです。2 月中に月中に月中に月中にそれそれそれそれ

らのらのらのらの準備準備準備準備も行ないも行ないも行ないも行ない、、、、残りは残りは残りは残りは取り付けるのみと取り付けるのみと取り付けるのみと取り付けるのみとなりましたが、電装とのなりましたが、電装とのなりましたが、電装とのなりましたが、電装との兼ね兼ね兼ね兼ね合いもあるため、合いもあるため、合いもあるため、合いもあるため、

シェイクダウンシェイクダウンシェイクダウンシェイクダウン後の後の後の後の変更変更変更変更を予定しています。を予定しています。を予定しています。を予定しています。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

吸気吸気吸気吸気(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:2月月月月 15日日日日) 

    2 月は月は月は月は 1 月から月から月から月から製作を初めていたサージタンクが完成製作を初めていたサージタンクが完成製作を初めていたサージタンクが完成製作を初めていたサージタンクが完成 

しました。しました。しました。しました。下下下下のののの写真写真写真写真のののの左が昨年度、右が今年度のものと左が昨年度、右が今年度のものと左が昨年度、右が今年度のものと左が昨年度、右が今年度のものと 

なりますなりますなりますなります。。。。上上上上方方方方吸吸吸吸気にすることにより、気にすることにより、気にすることにより、気にすることにより、温温温温まったまったまったまった空空空空気気気気をををを 

吸吸吸吸うこともなくうこともなくうこともなくうこともなく、、、、吸吸吸吸気気気気量量量量もももも風風風風ががががダイレクトで当たる部分ダイレクトで当たる部分ダイレクトで当たる部分ダイレクトで当たる部分 

でででですのですのですのですのでよりスムーよりスムーよりスムーよりスムーズズズズに行えるに行えるに行えるに行えるとととと考えています。解考えています。解考えています。解考えています。解析析析析上上上上 

ではではではでは昨年度のものよりも昨年度のものよりも昨年度のものよりも昨年度のものよりも損失損失損失損失がががが少少少少なく、約なく、約なく、約なく、約 150 グラムのグラムのグラムのグラムの 

軽量化軽量化軽量化軽量化もももも行うことが出来ました。マウントが行うことが出来ました。マウントが行うことが出来ました。マウントが行うことが出来ました。マウントがまだまだまだまだ出来ていませんが、出来ていませんが、出来ていませんが、出来ていませんが、実実実実際にエンジンをフ際にエンジンをフ際にエンジンをフ際にエンジンをフ

レームにレームにレームにレームに載載載載せた状態でせた状態でせた状態でせた状態で確認確認確認確認しておきたいので今後はしておきたいので今後はしておきたいので今後はしておきたいので今後は A アームアームアームアーム等の等の等の等の足回り部品を足回り部品を足回り部品を足回り部品を手伝い、エ手伝い、エ手伝い、エ手伝い、エ

ンジンがフレームにンジンがフレームにンジンがフレームにンジンがフレームに乗乗乗乗った状態でマウントのった状態でマウントのった状態でマウントのった状態でマウントの製作に製作に製作に製作に取り掛かって行こう取り掛かって行こう取り掛かって行こう取り掛かって行こうとととと思います。思います。思います。思います。 

 

 

 

 

 

 

 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 2 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度吸吸吸吸気担当気担当気担当気担当    有吉有吉有吉有吉 俊二俊二俊二俊二 

図図図図 8    デフマウントデフマウントデフマウントデフマウント 

図図図図 9    サージタンクサージタンクサージタンクサージタンク 
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排気排気排気排気(製作製作製作製作終了予定日終了予定日終了予定日終了予定日:3月月月月 8日日日日) 

    排排排排気は気は気は気は製作の製作の製作の製作の重重重重要要要要性性性性のののの低低低低さから、加工さから、加工さから、加工さから、加工自体自体自体自体はシェイクはシェイクはシェイクはシェイク 

ダウンダウンダウンダウン終了後に終了後に終了後に終了後に行うこととなりました。理行うこととなりました。理行うこととなりました。理行うこととなりました。理由由由由はははは全全全全体体体体的に的に的に的に 

遅れが遅れが遅れが遅れが出出出出始始始始めてめてめてめていることと、溶接をいることと、溶接をいることと、溶接をいることと、溶接を担当できる担当できる担当できる担当できる者者者者ががががメンメンメンメン 

バーバーバーバー内に内に内に内に少少少少なななないためいためいためいため、、、、絶対絶対絶対絶対に無くては走らない部品等のに無くては走らない部品等のに無くては走らない部品等のに無くては走らない部品等の 

溶接を溶接を溶接を溶接を手伝い、シェイクダウンが終了手伝い、シェイクダウンが終了手伝い、シェイクダウンが終了手伝い、シェイクダウンが終了したしたしたした後に後に後に後に排排排排気気気気管管管管のののの 

曲げや曲げや曲げや曲げや溶接を行ないます。溶接を行ないます。溶接を行ないます。溶接を行ないます。(フレームフレームフレームフレーム寸法寸法寸法寸法上上上上昨年度のエキ昨年度のエキ昨年度のエキ昨年度のエキ 

ゾーストゾーストゾーストゾーストがががが入入入入ることはることはることはることは確認済確認済確認済確認済みですみですみですみです)また、また、また、また、シートをシートをシートをシートを新新新新しくしくしくしく製作したため、製作したため、製作したため、製作したため、CAD 上での上での上での上でのシーシーシーシー

トのトのトのトの形状と使用予定の形状と使用予定の形状と使用予定の形状と使用予定のシートシートシートシート形状形状形状形状にににに違違違違いが出て、いが出て、いが出て、いが出て、燃料燃料燃料燃料タンクがタンクがタンクがタンクが入入入入るスペースがるスペースがるスペースがるスペースが狭狭狭狭くくくくなってなってなってなって

しまうしまうしまうしまう可能性可能性可能性可能性が出てきました。が出てきました。が出てきました。が出てきました。現物の現物の現物の現物のシートがフレームに固定された状態でないと判シートがフレームに固定された状態でないと判シートがフレームに固定された状態でないと判シートがフレームに固定された状態でないと判断断断断でででで

きないため、きないため、きないため、きないため、一旦燃料一旦燃料一旦燃料一旦燃料タンクの製作をタンクの製作をタンクの製作をタンクの製作を止止止止めています。シェイクダウンはめています。シェイクダウンはめています。シェイクダウンはめています。シェイクダウンは昨年度の昨年度の昨年度の昨年度の燃料燃料燃料燃料タンタンタンタン

クがクがクがクが入入入入りそうでりそうでりそうでりそうであるためそれを使用しようと思います。あるためそれを使用しようと思います。あるためそれを使用しようと思います。あるためそれを使用しようと思います。 

 

  

 

 

 

 

電装電装電装電装(全体終了予定日全体終了予定日全体終了予定日全体終了予定日:3月月月月 25日日日日) 

    1 月に月に月に月に電電電電磁磁磁磁シフターがシフターがシフターがシフターが動動動動かないというかないというかないというかないという現現現現象象象象ががががありましたが、ありましたが、ありましたが、ありましたが、 

恐恐恐恐らくらくらくらく原原原原因因因因はエンジンをはエンジンをはエンジンをはエンジンを介介介介した位置からした位置からした位置からした位置から電電電電源源源源電電電電圧圧圧圧を取っていを取っていを取っていを取ってい 

るるるる事による事による事による事による電電電電圧値圧値圧値圧値のののの低下低下低下低下であると判明しました。解決であると判明しました。解決であると判明しました。解決であると判明しました。解決策策策策としとしとしとし 

ましてはましてはましてはましては昇圧器昇圧器昇圧器昇圧器を使用することによを使用することによを使用することによを使用することによるるるる、電、電、電、電圧圧圧圧のののの増増増増加で、加で、加で、加で、試試試試運運運運 

転転転転もし、もし、もし、もし、動動動動作することが作することが作することが作することが確認確認確認確認できました。今後はできました。今後はできました。今後はできました。今後はシェイクダシェイクダシェイクダシェイクダ 

ウンにウンにウンにウンに向向向向けてけてけてけて ECU ややややバッテリーのバッテリーのバッテリーのバッテリーのマウントのマウントのマウントのマウントの加工と、数カ加工と、数カ加工と、数カ加工と、数カ所所所所でででで配線配線配線配線の修の修の修の修正正正正が必要となってが必要となってが必要となってが必要となって

いるため、いるため、いるため、いるため、実実実実走行走行走行走行するまでにはするまでにはするまでにはするまでには修修修修正正正正ししししてててておくようにします。おくようにします。おくようにします。おくようにします。 

 

 

 

 

理工学部理工学部理工学部理工学部 機械工学科機械工学科機械工学科機械工学科 2 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度加工加工加工加工統括統括統括統括・・・・排排排排気担当気担当気担当気担当    竹内竹内竹内竹内 大大大大 

理工学部理工学部理工学部理工学部 電気電電気電電気電電気電子子子子工工工工学科学科学科学科 1 年生年生年生年生 

2015 年度年度年度年度電装担当電装担当電装担当電装担当    大平大平大平大平 悠矢悠矢悠矢悠矢 
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スポンサースポンサースポンサースポンサー様からのご支援様からのご支援様からのご支援様からのご支援 

    有有有有限限限限会会会会社山﨑技研社山﨑技研社山﨑技研社山﨑技研工工工工業業業業(アルキャンハンアルキャンハンアルキャンハンアルキャンハンズズズズ)様様様様にににに特注特注特注特注ののののアクセルアクセルアクセルアクセル、クラッチワイヤー、クラッチワイヤー、クラッチワイヤー、クラッチワイヤーをををを協賛協賛協賛協賛

価価価価格にて格にて格にて格にて提供提供提供提供していただきました。していただきました。していただきました。していただきました。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    弊弊弊弊チームでは昨年度までバイク用のアクセル、クラッチワイヤーを使用しており、チームでは昨年度までバイク用のアクセル、クラッチワイヤーを使用しており、チームでは昨年度までバイク用のアクセル、クラッチワイヤーを使用しており、チームでは昨年度までバイク用のアクセル、クラッチワイヤーを使用しており、長長長長ささささ

やややや外外外外径径径径に問題があり、取り付けにもに問題があり、取り付けにもに問題があり、取り付けにもに問題があり、取り付けにも複複複複数の数の数の数の部品があり、部品があり、部品があり、部品があり、問題問題問題問題視視視視していましたしていましたしていましたしていました。今回の。今回の。今回の。今回のワイワイワイワイ

ヤーではヤーではヤーではヤーではそれらの問題がそれらの問題がそれらの問題がそれらの問題が一一一一気に気に気に気に解決解決解決解決することが出来ました。することが出来ました。することが出来ました。することが出来ました。山﨑技研山﨑技研山﨑技研山﨑技研工工工工業様業様業様業様ありがとうありがとうありがとうありがとうごごごご

ざざざざいました。いました。いました。いました。 

 

 

    株式株式株式株式会会会会社社社社プロトプロトプロトプロト様様様様よりよりよりよりオオオオーダーメイドのブレーキラインーダーメイドのブレーキラインーダーメイドのブレーキラインーダーメイドのブレーキラインをををを協賛協賛協賛協賛価価価価格にて格にて格にて格にて提供提供提供提供していただしていただしていただしていただ

ききききましたましたましたました。。。。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    昨年度までの物が昨年度までの物が昨年度までの物が昨年度までの物が黄黄黄黄ばみ等が目ばみ等が目ばみ等が目ばみ等が目立ち立ち立ち立ちははははじじじじめ、め、め、め、長長長長さもバラバラだったため、さもバラバラだったため、さもバラバラだったため、さもバラバラだったため、新新新新しくしくしくしく新調新調新調新調しししし

ましたましたましたました。プロト。プロト。プロト。プロト様様様様ありがとうありがとうありがとうありがとうござござござございましたいましたいましたいました。。。。 
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    株式株式株式株式会会会会社深井社深井社深井社深井製作製作製作製作所様所様所様所様よりよりよりより複層複層複層複層エンブレラをエンブレラをエンブレラをエンブレラを協賛価協賛価協賛価協賛価格にて格にて格にて格にて提供提供提供提供していただきました。していただきました。していただきました。していただきました。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    3 年前から年前から年前から年前から複層複層複層複層エンブレエンブレエンブレエンブレララララを使用し、を使用し、を使用し、を使用し、ドライバーのドライバーのドライバーのドライバーの命命命命をををを守守守守るフるフるフるファァァァイヤーウイヤーウイヤーウイヤーウォォォォールを製作しールを製作しールを製作しールを製作し

ています。ています。ています。ています。曲げ等曲げ等曲げ等曲げ等の加工の加工の加工の加工がががが行い行い行い行い易易易易く、く、く、く、耐熱性耐熱性耐熱性耐熱性、、、、遮熱性遮熱性遮熱性遮熱性がががが高高高高いためいためいためいため重宝重宝重宝重宝してしてしてしております。おります。おります。おります。深井深井深井深井

製作製作製作製作所所所所様様様様ありがとうありがとうありがとうありがとうござござござございました。いました。いました。いました。 

 

 

    株式株式株式株式会会会会社富士精密様社富士精密様社富士精密様社富士精密様よりよりよりより緩緩緩緩みみみみ止止止止ナナナナットのットのットのットの U-NUT をををを無無無無償償償償でででで提供提供提供提供していただきました。していただきました。していただきました。していただきました。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    U-NUT はははは通常通常通常通常の工具での工具での工具での工具で簡単簡単簡単簡単ににににボボボボルトのロックがルトのロックがルトのロックがルトのロックが出来るため出来るため出来るため出来るため、、、、毎毎毎毎年年年年マシンのマシンのマシンのマシンの多多多多くのくのくのくの場所場所場所場所にににに

使用させていただいて使用させていただいて使用させていただいて使用させていただいています。今回います。今回います。今回います。今回支支支支援頂援頂援頂援頂いたいたいたいた物は大会にて使用したいと思います。物は大会にて使用したいと思います。物は大会にて使用したいと思います。物は大会にて使用したいと思います。富士富士富士富士

精密精密精密精密様様様様ありがとうありがとうありがとうありがとうござござござございました。いました。いました。いました。 
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今後の活動予定今後の活動予定今後の活動予定今後の活動予定 

    2 月も月も月も月も終了し終了し終了し終了し、、、、シェイクダウンのシェイクダウンのシェイクダウンのシェイクダウンの予定日予定日予定日予定日までまでまでまで残り残り残り残り 1ヶヶヶヶ月月月月弱弱弱弱ととととなりなりなりなり 

ました。ました。ました。ました。それぞれのそれぞれのそれぞれのそれぞれの部品で部品で部品で部品で遅れ遅れ遅れ遅れ等が等が等が等が発発発発生していますが生していますが生していますが生していますが、、、、あるあるあるある程程程程度度度度 

予予予予備備備備日日日日などをなどをなどをなどを設けていたため設けていたため設けていたため設けていたため、、、、予定予定予定予定通通通通りにりにりにりにシェイクダウンシェイクダウンシェイクダウンシェイクダウンをををを行う行う行う行う 

事が事が事が事が出来そうな出来そうな出来そうな出来そうな状態です状態です状態です状態です。。。。今後は今後は今後は今後はエンジンをエンジンをエンジンをエンジンを固定後固定後固定後固定後、、、、その周りのその周りのその周りのその周りの 

部品を部品を部品を部品を溶接し溶接し溶接し溶接し、、、、足回りなどの足回りなどの足回りなどの足回りなどのブラケットの溶接ブラケットの溶接ブラケットの溶接ブラケットの溶接をををを行うといった行うといった行うといった行うといった順番順番順番順番 

でででで進めていこうと進めていこうと進めていこうと進めていこうと思い思い思い思いますますますます。。。。早期早期早期早期完成することが完成することが完成することが完成することがチームとしてチームとしてチームとしてチームとして飛躍飛躍飛躍飛躍 

するするするすることのことのことのことの第第第第一歩一歩一歩一歩だとだとだとだと思う思う思う思うのでのでのでので、、、、今年こそは今年こそは今年こそは今年こそは春休春休春休春休み中のみ中のみ中のみ中のシェイクダウンシェイクダウンシェイクダウンシェイクダウンをををを行ない行ない行ない行ないますますますます。。。。そそそそ

の後の後の後の後各各各各部品の部品の部品の部品の修修修修正正正正やややや、、、、レギュレーションレギュレーションレギュレーションレギュレーションをををを満満満満たすのにたすのにたすのにたすのに必要な必要な必要な必要な部品の部品の部品の部品の加工加工加工加工、、、、ココココスススストトトト、、、、デデデデザザザザイイイイ

ンレンレンレンレポポポポーーーートのトのトのトの提提提提出出出出を行う中でを行う中でを行う中でを行う中で、、、、マシンをマシンをマシンをマシンを何何何何度も度も度も度も走らせ走らせ走らせ走らせ問題問題問題問題点点点点をををを洗洗洗洗い出しい出しい出しい出し、、、、修修修修正正正正した後にした後にした後にした後に大大大大

会に会に会に会に臨臨臨臨みたいとみたいとみたいとみたいと思います思います思います思います。。。。 

 

 

 

 

 

スポンサー様へスポンサー様へスポンサー様へスポンサー様へ 

    平平平平素素素素よりよりよりより摂南摂南摂南摂南大学全学フ大学全学フ大学全学フ大学全学フォォォォーミュラプロジェクトにーミュラプロジェクトにーミュラプロジェクトにーミュラプロジェクトにごごごご支支支支援援援援、、、、ご協力誠ご協力誠ご協力誠ご協力誠にありがとうにありがとうにありがとうにありがとうござござござござ

います。います。います。います。2 月となり月となり月となり月となり春休春休春休春休みもみもみもみも残り残り残り残り約約約約半半半半分と分と分と分となりましたなりましたなりましたなりました。。。。春休春休春休春休み期間み期間み期間み期間のののの進み具合が進み具合が進み具合が進み具合が今後の今後の今後の今後の走り走り走り走り

込込込込みみみみ出来る出来る出来る出来る期間期間期間期間にににに関わってくるので関わってくるので関わってくるので関わってくるので、、、、何何何何としてでもとしてでもとしてでもとしてでも早期完成を早期完成を早期完成を早期完成を目目目目指指指指ししししますますますます。。。。また、また、また、また、2 月月月月はははは予予予予

算算算算期限の期限の期限の期限の関関関関係係係係上上上上多多多多くのくのくのくのススススポポポポンサーンサーンサーンサー様様様様ににににごごごご支支支支援援援援いただいただいただいただきましたきましたきましたきました。。。。このこのこのこのごごごご支支支支援援援援いただいたいただいたいただいたいただいた事に事に事に事に

対対対対しししし、、、、今年度大会の今年度大会の今年度大会の今年度大会の結果結果結果結果でででで応応応応えるえるえるえる事が事が事が事ができればと思いますできればと思いますできればと思いますできればと思います。。。。今後とも今後とも今後とも今後ともご声援ご声援ご声援ご声援のほどのほどのほどのほどよよよよろろろろしししし

くおくおくおくお願願願願いいいい致致致致します。します。します。します。 

 

摂南摂南摂南摂南大学フ大学フ大学フ大学フォォォォーミュラプロジェクトーミュラプロジェクトーミュラプロジェクトーミュラプロジェクト    一一一一同同同同 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

経営経営経営経営学部学部学部学部    経営経営経営経営学科学科学科学科    3 年年年年生生生生 

2015 年チームリーダー年チームリーダー年チームリーダー年チームリーダー    馬場馬場馬場馬場 大大大大河河河河 
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支支支支援者様一覧（順援者様一覧（順援者様一覧（順援者様一覧（順不同不同不同不同）））） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

小松行永商店小松行永商店小松行永商店小松行永商店    株式株式株式株式    

会社会社会社会社    

 


